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	PÁGINA
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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:02118

	           6853448
	N/C
	021301
	

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	CAE-270290
	SHAFT GEAR OIL PUMP
	1

	
	
	
	

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	1
	Retificar os dois diâmetros das extremidades, apenas para remover o dano e o cromo, deixando bom acabamento.
Nota: não aproximar da face dos dentes menos que 0.050¨.

RECTIFY THE TWO DIAMETERS OF THE ENDS, JUST TO REMOVE THE DAMAGE AND CHROME, LEAVING A GOOD FINISH.
 NOTE: DO NOT CLOSE TO THE FACE OF THE TEETH LESS THAN 0.050¨.

	
	REPAROS- RETÍFICA

	2
	Realizar NDT local conforme indicado no (Perform local NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual 10W3.
Ensaio (Test): MPI – ASTM E 1444

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	END- MPI

	3
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	INSPEÇÃO

	4
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 item 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006 item 3.34 Rev.03.

	
	LIMPEZA

	5
	
APLICAR BANHO DE CROMO DURO, AMS 2406 NOS DIÂMETROS DA EXTREMIDADES PARA UMA USINAGEM FINAL DE:

DIA. “A”= 0.666” +0.0002” – 0.0002”

DIA. “B” = 0.438” +0.0002” – 0.0002”

NOTA: MEDIDAS ORIGINAIS DA PEÇA ONDE NÃO TINHA DESGASTE.

APPLY HARD CHROME BATH, AMS 2406 TO THE ENDS DIAMETERS FOR FINAL MACHINING OF:
NOTE: ORIGINAL MEASUREMENTS OF THE PIECE WHERE THERE WAS NO WEAR.


	
	LIMPEZA- CROMAR

	6
	EXECUTAR ALÍVIO DE TENÇÃO EM 191°C POR 3-HORAS.

PERFORM STRESS RELIEF AT 191°C FOR 3-HOURS.


	
	REPAROS- T/TERM.

	7
	INSPEÇÃO VISUAL E DIMENCIONAL.

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION.


	
	INSPEÇÃO

	                     
	RETIFICAR OS DIÂMETROS CROMADOS CONFORME ABAIXO:

DIA. “A”= 0.666” +0.0002” – 0.0002”
DIA. “B” = 0.438” +0.0002” – 0.0002”
ENCONTRADO:
                                    
DIA.: “A”= ___________ NCC _____ VAL.: ________

DIA.: “B”= ___________ NCC _____ VAL.: ________

NOTA:   SEM CANTOS VIVOS, ACABAMENTO 10-20 MICRO.

RECTIFY THE CHROME DIAMETERS AS BELOW:
NOTE: NO SHARP CORNERS, 10-20 MICRO FINISH.

	
	REPAROS- RETÍFICA

	9
	Realizar NDT local conforme indicado no (Perform local NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual 10W3.
Ensaio (Test): MPI – ASTM E 1444

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)


	
	END- FPI

	10
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	INSPEÇÃO

	11
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 item 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006 item 3.34 Rev.03.

	
	LIMPEZA

	12
	REALIZAR INSPEÇÃO FINAL DO SERVOÇO REALIZADO

PERFORM FINAL INSPECTION OF THE SERVICE PERFORMED

	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	ANTONIO CLAUDIO
	17/07/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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