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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6878355
	16014
	035870
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20J / CAE-270840
	Exhaust Collector Support
	02 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Service requested by the customer:
Weld repair, straighten and reform dents, NDT and intall new identification plate per OHM 10W3.

	1
	Realizar solda da trinca e furo assinalada com AMS 5786 (Hastelloy. W – GTAW Class II) utilizando o mínimo de calor possível.

GTAW Class II weld marked crack using AMS 5786 (Hastelloy W) filler material using minimum heat input. The use of argon backup is recommended (Ref. PRPL 1--4, Item 2)
	
	Soldagem

	2
	Preencher com solda os furos dos rebites de instalação da placa com AMS 5786 (Hastelloy. W – GTAW Class II) utilizando o mínimo de calor possível.

GTAW Class II weld rivet holes using AMS 5786 (Hastelloy W) filler material using minimum heat input. The use of argon backup is recommended (Ref. PRPL 1--4, Item 2)
	
	Soldagem

	3
	Refazer furos dos rebites para instalação de uma nova placa de identificação.

Open new rivet holes to install a new identification plate.
	
	Reparos Manuais

	4
	Desamassar dents marcados recuperando o contorno original da peça deixando com um acabamento igual ou melhor que o original.

Straighten and reform dents of the part to get a surface equal or better than original.
	
	Reparos Manuais

	5
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	6
	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in
the.) Overhaul Manual OHM 10W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)
	
	NDT

	7
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OHM. (Evaluate the acceptance
limits conform OHM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	Inspeção

	8
	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	9
	Realizar instalação da nova placa PN: M250-10233 com rebites PN: AN125402.

Install new identification plate PN: M250-10233 with rivets PN: AN125402.
	
	Reparos Manuais

	10
	Inspeção final

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Patrick Dimas
	31/07/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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