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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	M250-10049
	XR15701
	036114
	

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	CAE-881711
	 SHROUD 
	01

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	REALIZAR REMOÇÃO DO BOND COUTING POR PROCESSO DE LIMPEZA CONFORME IAS-IP-006  3.23.

	
	LIMPEZA

	01
	[bookmark: Bookmark2][bookmark: Bookmark211][bookmark: Bookmark21][bookmark: Bookmark121]REMOÇÃO DO REVESTIMENTO BASE COM O PROCESSO DE USINAGEM. COM A PEÇA FIXADA NO TORNO E EM BAIXA ROTAÇÃO(80 A 100 RPM), REMOVER A CAMADA BASE DE NÍQUEL NA ÁREA INDICADA NO DESENHO EM ANEXO. UTILIZAR RASQUETE COM DIÂMETRO MÁXIMO DE 4.486".
PREPARAR PARA A METALIZAÇÃO.

	
	REPARO

	02
	INSPEÇÃO VISUAL E DIMENSIONAL. CERTIFICAR QUE A CAMADA DE METALIZAÇÃO FOI TOTALMENTE REMOVIDA. VERIFICAR A ESPESSURA DA PAREDE USINADA

	
	M250

	03
	Realizar inspeção por líquido penetrante do tipo 1, método A, com nível de sensibilidade 2 (Ref. TASK 70-21-01-200-801 AND 802).

FORAM ENCONTRADAS INDICAÇÕES?

(       )  SIM- VER IAS RG-0007 EM ANEXO

(       ) NÃO – CASO NEGATIVO, EFETUAR LIMPEZA POS NDT.

	
	NDT

	04
	REALIZAR INSPEÇÃO PÓS NDT CONFORME MANUAL.

REFIRA-SE AOS RESULTADOS REGISTRADOS NO RG-0007 (CASO TENHA) E PREENCHER O MESMO COM DEVIDAS OBSERVAÇÕES.

AVALIAR OS LIMITES DE ACEITAÇÃO CONFORME OMM.

(       ) APROVADO

(       ) REJEITADO


	
	SETOR M250

	05
	METALIZAR PERFIL INTERNO CONF: TASK 70-32-05-300-804 SPM/PRPL 1-3 ITEM 10 /PMI B0012  
. UTILIZAR A PISTOLA SPRAY SYSTEM - SULZER METCO PLASMA, 3MB, 7MB,9MB, 11MB PLASMA GUN OU EQUIVALENTE . BOND COAT: NICKEL ALUMINUM COMPOSITE POWDER METCO 450-NS - CAMADA DE 0.003" A 0.006".

	
	METALIZAÇÃO

	06
	[bookmark: Bookmark5][bookmark: Bookmark51][bookmark: Bookmark511]PRPL 1-3 item 10 PMI B0012/ TASK 70-32-05-300-804SPM  Aplicar TOP COAT: METCO TOP COAT: ALUMINUM--SILICON, BORON NITRIDE POLYESTER (METCO XPT-268) CAMADA 0.050” MÍNIMA PARA GARANTIR DIMENSÃO APÓS USINAGEM FINAL, CONFORME FIGURA  EM ANEXO

	
	METALIZAÇÃO

	07
	[bookmark: Bookmark8][bookmark: Bookmark811][bookmark: Bookmark81]USINAR ÁREA METALIZADA EM CNC CONFORME DIMENSÕES DE REFERÊNCIA NA FIGURA EM ANEXO NO FORMULÁRIO  IAS-RG-0007.
CERTIFICAR QUE APÓS A USINAGEM NÃO HAJA EXCESSOS DE METALIZAÇÃO ALÉM DAS ÁREAS ESPECÍFICADAS .

	
	Reparos USINAGEM

	08
	EFETUAR CHECK  DE PERFIL DE CONTATO NA ÁREA METALIZADA UTILIZANDO UM IMPELIDOR NOVO OU EM BOM ESTADO.LAPIDAR CONF. NECESSÁRIO . PRPL  - (REVISION 00 DATED 6/30/2016)1-50 M250 PROCEDURE FOR LAPPING SHROUD AND IMPELLER

	
	  M250

	10
	INSPEÇÃO FINAL CONFORME OVERHAUL MANUAL.
	
	INSPEÇÃO

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	ANTONIO CLAUDIO
	20/08/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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