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	REGISTRO
	REVISÃO
	1

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:
	Nº da OS (WO):

	3036412 R
	A001PE6E
	LP DISK
	01
	36844

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	01
	REALIZAR DESPALHETAMENTO DAS BLADES DE LP CONFORME CIR MANUAL.
PERFORM LP BLADES DEBOLTING ACCORDING TO MANUAL CIR 

	
	REPAROS

	02
	ALOCAR BLADES EM CAIXAS COM DIVISÃO, PARA EVITAR ATRITO. 
PLACE BLADES IN DIVISIONED BOXES TO AVOID FRICTION.

	
	REPAROS

	03
	REALIZAR LIMPEZA NAS BLADES DE LP (53 EA) E NO LP DISK CONFORME IT0021.
CLEAN THE LP BLADES (53 EA) AND THE LP DISK AS PER IT0021.

	
	LIMPEZA QUIMICA

	04
	ANOTAR E REGISTRAR SN DAS LP BLADES (53 EA) NO RG007.
WRITE DOWN AND REGISTER THE SN OF THE LP BLADES (53 EA) IN RG007.
	
	PW

	05
	ENCAMINHAR LP BLADES  (53EA) E LP DISK  PARA ENSAIO NDT.
FORWARD LP BLADES (53EA) AND LP DISK FOR NDT TEST.

	
	CONTROLLER

	06
	REALIZAR INSPEÇÃO DE NDT (SPOP 84) – FPI NORMA ASTM 1417, LEVEL 4, TIPO 1, METODO D NOS ITENS: 
PERFORM NDT INSPECTION (SPOP 84) – FPI STANDARD ASTM 1417, LEVEL 4, TYPE 1, METHOD D ON THE ITEMS:

· LP DISK – PN: 3036412 / SN: A001PE6E
· LP BLADES (53EA) – PN: _____________ / SN: DIVERSOS. 
SN: MISCELLANEOUS.
 

	
	EMBRAEND

	07
	RECEBER, CONFERIR E ANEXAR LAUDOS.
RECEIVE, CHECK AND ATTACH REPORTS.

Nº LAUDO LP DISK: ________________________
LP DISK REPORT NO.:

Nº LAUDO LP BLADES:  _____________________
LP BLADES REPORT NO.:
	
	PW

	08
	REALIZAR LIMPEZA PÓS NDT CONFORME IT007
	
	LIMPEZA

	09
	EXECUTAR A INSPEÇÃO DE HEAT-TINT NAS LP BLADES (53 EA) CONFORME SUBTASK 72-52-13-220-002 EM ANEXO – ITEM D. (1) (a).

OBS: COLOCAR AS LP BLADES (53 EA) NO FORNO POR 1 HORA NA TEMPERATURA DE 538 +/- 14°C
PERFORM POST-NDT CLEANING AS PER IT007

PERFORM HEAT-TINT INSPECTION ON LP BLADES (53 EA) AS PER SUBTASK 72-52-13-220-002 IN ANNEX – ITEM D. (1) (a).

NOTE: PLACE LP BLADES (53 EA) IN THE OVEN FOR 1 HOUR AT A TEMPERATURE OF 538 +/- 14°C

	
	INSPEÇÃO REPAROS

	10
	IMEDIATAMENTE APÓS A REMOÇÃO DAS BLADES DO FORNO EXECUTAR A INSPEÇÃO DO COATING CONFORME ITEM D.(1) (b) DA TASK ANEXA.

OBS: PREENCHER RELATÓRIO DE TRABALHO IAS RG007 COM FOTOS COLORIDAS ANEXAS.

IMMEDIATELY AFTER REMOVING THE BLADES FROM THE OVEN, PERFORM THE COATING INSPECTION IN ACCORDANCE WITH ITEM D.(1) (b) OF THE ATTACHED TASK.

NOTE: COMPLETE WORK REPORT IAS RG007 WITH COLOR PHOTOS ATTACHED.

	
	INSPEÇÃO REPAROS

	11
	SE NECESSÁRIO APÓS A INSPEÇÃO DE HEAT-TINT PROSSEGUIR PARA A INSPEÇÃO METALOGRÁFICA CONFORME ITEM E. DA SUBTASK 72-52-13-280-001 EM ANEXO.

IF NECESSARY AFTER THE HEAT-TINT INSPECTION PROCEED TO THE METALLOGRAPHIC INSPECTION AS PER ITEM E. OF SUBTASK 72-52-13-280-001 ATTACHED.

	
	INSPEÇÃO REPAROS

	12
	INSPEÇÃO FINAL.
FINAL INSPECTION
	
	INSPEÇÃO

	OBSERVAÇÕES:             TLN1497
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE
(Signature):
	DATA
(Date):

	 HEAT-TINT REQUERIDA.
	 MARCELO
	26/08/2024



· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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