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	REGISTRO
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	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	M250-10041
	N/C
	037372
	02127

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M2450-C47B / CAT-45949
	Horizontal Firewall Shield
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Service requested by the customer:
Ding out dents per OHM CSP22001.

	1
	Desamassar areas indicadas, manter o perfil mais próximo possível do original.

Ding out marked dents keep the part profile as close as possible to the original.
	
	Soldagem

	2
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	3
	Realizar NDT no local trabalhado conforme (Perform NDT on worked área conform) PRPL 1-8 and OHM CSP22001.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Mehod): A
Sensibilidade (Sensivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were found any indications?)

(  ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
     (YES – FILL IAS-RG-0332).

(  ) NÃO – PROSSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
     (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP).
	
	NDT

	4
	Realizar inspeção pós-NDT conforme OHM.
Refira-se aos resultados registrados no IAS-RG-0332 (caso tenha) e preencher o mesmo com as devidas observações referentes aos limites aceitáveis ou reparos que serão executados.

Perform post-NDT inspection per OHM.
Refer to the results recorded in IAS-RG-0332 (if any) and fill it in with the observations regarding limits or repairs that will be performed.

 (   ) APPROVED.

(   ) REJECTED.
	
	Inspeção

	5
	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	6
	Caso seja encontrado trincas no processo de NDT encaminhar para soldar e fazer NDT conforme etapas 7-13, não tendo trincas carimbar N/A nas etapas 7-13 e executar etapa 14.

If found any cracks after NDT, perform steps 7-13, If there’s no crack after NDT mark steps 7-13 with NA stamp and perform step 14.
	
	Inspeção

	7
	Realizar reparo com solda nas trincas marcadas utilizando vareta AMS 5784, referência (item 5, Table 401, Engine Repair, 72--00--00). (AMS 5784)

Weld repair marked cracks using weld rod AMS 5784, reference (item 5, Table 01, Engine Repair, 72--00--00).
	
	Soldagem

	8
	Suavizar solda para manter o perfil mais próximo possível do original.

Smooth weld to keep the profile as close as possible to the original.
	
	Soldagem

	9
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	10
	Realizar NDT no local trabalhado conforme (Perform NDT on worked área conform) PRPL 1-8 and OHM CSP22001.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Mehod): A
Sensibilidade (Sensivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were found any indications?)

(  ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
     (YES – FILL IAS-RG-0332).

(  ) NÃO – PROSSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
     (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP).
	
	NDT

	11
	Realizar inspeção pós-NDT conforme OHM.
Refira-se aos resultados registrados no IAS-RG-0332 (caso tenha) e preencher o mesmo com as devidas observações referentes aos limites aceitáveis ou reparos que serão executados.

Perform post-NDT inspection per OHM.
Refer to the results recorded in IAS-RG-0332 (if any) and fill it in with the observations regarding limits or repairs that will be performed.

 (   ) APPROVED.

(   ) REJECTED.
	
	Inspeção

	12
	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	13
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.26 Rev.03 no local soldado.

Perform clean on weld per IAS-IP-0006 Item 3.26 Rev.03 on welded area.
	
	Limpeza química

	14
	Inspeção final.

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Patrick Dimas
	27/08/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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