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	1
	USINAR O DIÂMETRO ¨P¨, DEIXANDO = 15.139¨+OU- 0.001¨, CENTRANDO PELO DIÂMETRO ADJACENTE QUE ALOJA AS VANES.
SUAVISAR O CANTO VIVO. VER A FIGURA 901 ANEXA.

MACHINE THE DIAMETER ̈Q ̈ , LEAVING = 15.139 ̈ + OR- 0.001 ̈, CENTERING BY THE ADJACENT DIAMETER THAT HOUSES THE VANES. SOFTEN THE LIVING CORNER. SEE FIGURE 901 ATTACHED
	
	USINAGEM

	2
	USINAR O DIÂMETRO ¨Q¨, DEIXANDO = 15.347¨+OU- 0.001¨, CENTRANDO PELO DIÂMETRO ADJACENTE QUE ALOJA AS VANES.
SUAVISAR O CANTO VIVO. VER A FIGURA 901 ANEXA.

MACHINE THE DIAMETER ̈Q ̈ , LEAVING = 15.347 ̈ + OR- 0.001 ̈, CENTERING BY THE ADJACENT DIAMETER THAT HOUSES THE VANES. SOFTEN THE LIVING CORNER. SEE FIGURE 901 ATTACHED
	
	USINAGEM

	3
	USINAR OS 14- DIÂMETROS INTERNOS, SOMENTE ATÉ REMOVER O MATERIAL BASE, CENTRANDO EM 4 PONTOS DOS DIÂMETROS QUE ALOJAM AS VANES NAS EXTREMIDADES.

MACHINE THE 14- INTERNAL DIAMETERS, ONLY UNTIL THE BASE MATERIAL IS REMOVED, CENTERING AT 4 POINTS OF THE DIAMETERS THAT HOUSE THE VANES AT THE ENDS
	
	USINAGEM

	4
	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.1
	
	LIMPEZA

	5
	EXECUTAR FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL-2, TIPO-1.

RUN FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL-2, TYPE-1
	
	NDT

	
	
	
	

	6
	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.1
	
	LIMPEZA

	7
	ISOLAR E PINTAR EXTERNAMENTE COM: PAINT, ALUMINUM, SERME TEL W or ALSEAL 500.

INSULATE AND PAINT EXTERNALLY WITH: PAINT, ALUMINUM, SERME TEL W or ALSEAL 500
	
	PINTURA

	8
	METALIZAR INTERNAMENTE COM O BÁSICO: METCO 405 E APÓS COMPLETAR COM WELDING WIRE, ALUMINUM ALLOY, METCO SF (#1030508), CONFORMING TO AMS 4190 (CAGE 01FK3).
DEIXAR MATERIAL EXTRA PARA USINAGEM, QUE FICARÁ NO FINAL= 14.677¨

METALIZAR INTERNAMENTE COM O BÁSICO: METCO 405 E APÓS COMPLETAR COM WELDING WIRE, ALUMINUM ALLOY, METCO SF (#1030508), CONFORMING TO AMS 4190 (CAGE 01FK3).
DEIXAR MATERIAL EXTRA PARA USINAGEM, QUE FICARÁ NO FINAL= 14.677¨
	
	METALIZAR

	9
	USINAR O ALUMÍNIO INTERNO, LIMPANDO AS CANALETAS, CONFORME A FIGURA 902 ANEXA.

MACHINE THE INTERNAL ALUMINUM, CLEANING THE GUTTERS, AS SHOWN IN FIGURE 902 ATTACHED
	
	USINAGEM

	10
	USINAR OS DIÂMETROS INTERNOS, DEIXANDO DO 1º AO 9º=...................+OU- 0.002¨ e do 10º ao 14º ST= ..................+OU- 0.002¨, CENTRADOS PELO PILOTO.

MACHINE THE INTERNAL DIAMETERS, LEAVING FROM 1ST TO 9TH = ...................+OU- 0.002 ̈ and from 10th to 14th ST= ..................+OR- 0.002 ̈, CENTERED BY THE PILOT
	
	USINAGEM

	11
	USINAR OS 3 TIPOS DE CHANFROS CONFORME A FIGURA 901 ANEXA.

MACHINE THE 3 TYPES OF CHAMFERS AS SHOWN IN FIGURE 901 ATTACHED
	
	USINAGEM

	12
	PREPARAR AS ÁREAS USINADAS, REMOVENDO OS EXCESSOS   LIMPAR AS ROSCAS INTERNAS E DOS PRISIONEIROS, ÁREAS ADJACENTES E POLINDO AS FACES DE CONTATO COM AS BLEEDS.

PREPARE THE MACHINED AREAS BY REMOVING THE EXCESSES, CLEANING THE INTERNAL THREADS AND STUDS, ADJACENT AREAS AND POLISHING THE CONTACT FACES WITH THE BLEEDS
	
	REPAROS

	13
	INSPEÇÃO VISUAL E DIMENCIONAL.

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION
	
	INSPEÇÃO

	14
	MONTAR AS VANES E CALIBRAR AS ALTURAS CONFORME A FIGURA 401 ANEXA.

ASSEMBLE THE VANES AND CALIBRATE THE HEIGHTS ACCORDING TO THE ATTACHED FIGURE 401
	
	MONTAGEM

	15
	USINAR OS DIÂMETROS INTERNOS DOS SEALS DAS VANES, CONFORME A TABELA DA FIGURA 401 ANEXA.

MACHINE THE INTERNAL DIAMETERS OF THE VANE SEALS, ACCORDING TO THE TABLE IN FIGURE 401 ATTACHED
	
	USINAGEM

	16
	INSPEÇÃO FINAL.

FINAL INSPECTION
	
	INSPEÇÃO

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):   VILSON BARBOSA
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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