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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6886435
	N/C
	034973
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20J / CAE-821455F
	Cupwasher
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Service requested by the customer:
Blend and NDT per OHM 10W3.

	1
	Remover os danos causados pela frenagem nas áreas assinaladas, utilizando lima fina, pedra abrasiva e lixas, conforme necessário, não ultrapassando a profundidade da aba. o acabamento das áreas afetadas pela remoção deve ser igual ou melhor do que a superfície original da peça.

Remove marked damage areas caused by staking, using a fine file, abrasive stone and sandpaper, as necessary, not exceeding the depth of the lip. The finish of the areas affected by removal must be equal to or better than the original surface of the part.
	
	Reparos Manuais

	2
	Desamassar demais áreas para recuperar perfil original da peça.

Ding out dents to get a smooth surface good as original or better.
	
	Reparos Manuais

	3
	Realizar limpeza da peça conforme IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

Perform Cleaning IAW IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.
	
	Limpeza química

	7
	Inspeção final utilizando uma lupa 10x

Final inspection with magnifier 10x.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Patrick Dimas
	15/10/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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