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	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23008021
	IL26519
	034973
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20J / CAE-821455F
	Gearbox Housing Assy
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Service requested by the customer:
Weld repair, treat corrosion and restore Coating per OHM 10W3.

	1
	Remover pintura conforme TASK 70-32-15-300-803 SPM CSP22006.
Nota: Preservar cages dos rolamentos após decapagem da tinta.

Remove coating per TASK 70-32-15-300-803 SPM CSP22006.
Note: Preserve bearing cage after removal of coating.
	
	Limpeza química

	2
	Realizar reparo por solda refazendo lockwire lug danificado conforme item 1 da tabela 401 em anexo.

Weld repair to build up damaged lockwire lug, reference Item 1 table 401 attached.
	
	

	3
	Realizar blend recuperando o contorno do lockwire lug e um novo furo de frenagem com o diâmetro de 0.070 inch (1.78 mm).

Blend lockwire lug to original contour and drill 0.070-inch (1.78 mm) lockwire lug.
	
	Reparos manuais

	4
	Suavizar áreas com corrosão conforme necessário preparando o local para preencher utilizando Devon F ou Metal Set A-4 na etapa 10.

Blend corroded areas as necessary and prepare spots to fill blended areas with Devcon F or Metal Set A-4 on step 10.
	
	Reparos manuais

	5
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

Perform cleaning of the part per IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.
	
	Limpeza química

	6
	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in
the.) Overhaul Manual 10W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)
	
	NDT

	7
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual 10W3.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance
limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	Inspeção

	8
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
Nota: Preservar cages dos rolamentos após a limpeza.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
Note: Preserve bearing cage after cleaning of the part.
	
	Limpeza química

	9
	Tratar corrosão com solução de dicromato de sódio. TASK 70-32-03-300-801 SPM CSP22006.

Perform dichromate sodium touch up TASK 70-32-03-300-801 SPM CSP22006.
	
	Limpeza química

	10
	Preencher conforme necessário locais blendados na etapa 4 utilizando Devon F ou Metal Set A-4 refazendo o contorno original do artigo e deixando com um bom acabamento.

Fill blended areas on step 4 with Devcon F or Metal Set A-4 as necessary to get the original contour of the part and a smooth surface.
	
	Reparos manuais

	11
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.
Nota: Preservar cages dos rolamentos após limpeza peça.

Perform cleaning of the part per IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.
Note: Preserve bearing cage after cleaning of the part.
	
	Limpeza química

	12
	Isolar áreas que não receberão coating, como áreas internas, studs, cages, inserts e sleeves.

Mask studs, cages, inserts and all areas other the external area such as sleeves and any internal area.
	
	Pintura

	13
	Realizar aplicação de coating na área externa conforme IAS-IP-0005 Item 3.14 Rev. 05. (TASK 70-32-11-300-801).

Apply coating on external area per IAS-IP-0005 Item 3.14 Rev. 05. (TASK 70-32-11-300-801).
	
	Pintura

	14
	Realizar limpeza das roscas dos studs utilizando ferramenta adequada.

Chase studs threads with appropriate toll.
	
	Reparos manuais

	15
	Inspeção final

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Patrick Dimas
	15/10/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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