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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23039095
	HL32910
	039353
	02121

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20R / CAG-15246
	Gearbox Housing Assy
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Repair threads of Oil Outlet, remove corrosion and Restore Coating per OHM 10W3.

	1
	Decapar gearbox housing conforme IAS-IP-0006 item 3.18 e limpar conforme IAS-IP-0006 item 3.30.

strip paint gearbox housing according to IAS-IP-0006 item 3.18 and clean according to IAS-IP-0006 item 3.30.
	
	Limpeza química

	2
	Remover e tratar corrosão deixando com um bom acabamento.

Remove and tret corroded area to get a smooth surface.
	
	Reparos manuais

	3
	Realizar o reparo na rosca da saída de óleo da gearbox, PRPL 2-C001 item 1. T. em anexo.
NOTA: Depois de realizado o reparo descontaminar as linhas de óleos.

Repair the gearbox oil outlet thread, PRPL 2-C001 item 1. T. attached.
NOTE: After the repair, decontaminate the oil lines.
	
	Reparos manuais

	4
	Fabricar bucha conforme PRPL 2-C001 FIG. 23 em anexo.

Manufacture bushing according to PRPL 2-C001 FIG. 23 in attachment.
	
	Reparos manuais

	5
	Aplicar solução de Dicromato de sódio. TASK 70-32-01-300-801 SPM CSP22006.

Aplicar solução de Dicromato de sódio. TASK 70-32-01-300-801 SPM CSP22006.
	
	Limpeza química

	6
	Instalar bucha conforme PRPL 2-C001 item 1. T. em anexo.

Install bushing according to PRPL 2-C001 item 1. T. attached.
	
	Reparos manuais

	7
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
Nota: Preservar cages dos rolamentos após limpeza peça.

Perform cleaning of the part per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
Note: Preserve bearing cage after cleaning of the part.
	
	Limpeza química

	8
	Isolar áreas que não receberão coating, como áreas internas, studs, cages, inserts e sleeves.

Mask studs, cages, inserts and all areas other the external area such as sleeves and any internal area.
	
	Pintura

	9
	Realizar aplicação de coating na área externa conforme IAS-IP-0005 Item 3.13 Rev. 05. (TASK 70-32-11-300-801).

Apply coating on external area per IAS-IP-0005 Item 3.13 Rev. 05. (TASK 70-32-11-300-801).
	
	Pintura

	10
	Inspeção final

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Felipe Souza
	05/11/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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