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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23086070
	X34957
	036985
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20B / CAT-25519
	2nd Stage Nozzle
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Repair first stage shroud diameter per OHM 10W3.

	1
	Usinar diâmetro de instalação do disco de primeiro estágio até remover toda metalização existente.

Machine first stage shroud diameter to remove thermal spray coating.
	
	Usinagem

	2
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.35.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.35.
	
	Limpeza química

	3
	Realizar NDT no local usinado conforme indicado no (Perform local NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual 10W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)
	
	NDT

	4
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance
limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	Inspeção

	5
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	Limpeza química

	6
	Realizar inspeção do componente conforme OHM 10W3, medir e registrar
os seguintes valores.

Perform inspection of the part per OHM 10W3, measure and record the
values as specified below.

First-stage wheel shroud: __________________.

NCC: __________________.

Valid Until: ________________.
	
	Inspeção

	7
	Metalizar os diâmetros de terceiro e quarto estágio utilizando METCO 444 conforme descrito no procedimento PRPL 2-D004 com espessura suficiente para usinagem final que será de 6.2150 inch.

Apply thermal spray in the diameter using METCO 444 powder in accordance with PRPL 2-D004 with enough thickness to final machine of 6.2150 inch.
	
	Metalização

	8
	Realizar usinagem final conforme especificado abaixo:

Machine as specified below:

First-stage shroud 6.2150 inch + 0.0005 inch – 0.0000 inch.
	
	Usinagem

	9
	Inspecionar o artigo a metalização deve ter textura uniforme e sem bolhas, rachaduras, lascas ou áreas lascadas que não seriam completamente removidas pela usinagem e nenhuma evidência de delaminação.

Inspect the part, coating must be uniform in texture and free of blisters, cracking, spalling, or chipped areas which would not be completely removed by machining. No evidence of delamination.

First-stage shroud _________________________.

NCC: ______________________.

Valid Until: ________________.
	
	Inspeção

	10
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	Limpeza química

	11
	Realizar NDT local conforme indicado no (Perform local NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)
	
	NDT

	12
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance
limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	Inspeção

	13
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	Limpeza química

	14
	Inspeção final

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	N/A
	Patrick Dimas
	18/11/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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