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	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6878355
	16014
	039644
	TLN02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	CAT-26650 
	Exhaust collector
	01

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	01
	 Jatear o diâmetro de localização do vedador (DIA M) Para aplicar o nickel (Ref. FIG. 3 ou 6). 
 
Sandblast the seal location diameter (DIA M) To apply the nickel (Ref. FIG. 3 or 6). 
	
	Reparos - usinagem

	02
	Aplicar camada de nickel para usinagem final de diâmetro de localização do selo vedador (DIA M) para uma dimensão de 2.4359 in.

Apply nickel coating for final machining of seal location diameter (DIA M) to a dimension of 2.4359 in.
	
	Limpeza Química

	03
	Realizar usinagem final como abaixo:
- Diâmetro de localização do selo vedador (DIA M) para uma dimensão de 2.4359--2.4371 in.

Perform final machining as below:
- Seal location diameter (DIA M) for a dimension of 2.4359--2.4371 in.

	
	Reparos - usinagem

	04
	Realizar polimento do diâmetro “L” até o diâmetro 3.717”

Polishing from diameter “L” to diameter 3.717”
	
	Usinagem

	05
	Realizar inspeção por líquido penetrante conforme PRPL 1-8,  do tipo 1, método A com nível de sensibilidade 2, somente nas áreas usinadas .

FORAM ENCONTRADAS INDICAÇÕES?

(       )  SIM- VER IAS RG-0007 EM ANEXO

(       ) NÃO – CASO APROVADO EFETUAR A LIMPEZA PÓS NDT

Do the fluorescent penetrant inspection in accordance with PRPL 1-8, type I, method A, sensitivity level 2

WERE INDICATIONS FOUND?


	
	NDT

	06
	REALIZAR INSPEÇÃO PÓS NDT CONFORME MANUAL.

REFIRA-SE AOS RESULTADOS REGISTRADOS NO RG-0007 (CASO TENHA) E PREENCHER O MESMO COM DEVIDAS OBSERVAÇÕES.

AVALIAR OS LIMITES DE ACEITAÇÃO CONFORME OMM.

(       ) APROVADO

(       ) REJEITADO

RECORDS THE RESULTS IN THE FORM RG-0007 (IF CRACKS ARE FOUND) DESCRIBING ALL DAMAGED DETAILS.


	
	Inspeção 

	07
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-3.34.

Cleaning after NDT inspection.


	
	Limpeza 

	08
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-3.23 e 3.26. Isolar os diâmetros do rolamento.

	
	Limpeza química

	09
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-3.34.

Cleaning after NDT inspection.


	
	limpeza

	10
	Inspeção tridimensional das áreas retrabalhadas e registrar os valores encontrados.

(DIA M) = _____________

Three-dimensional inspection of the reworked areas and record the values ​​found.
	
	Inspeção tridimensional 

	11
	Realizar inspeção final conforme overhaul manual

Perform final inspection as per manual overhaul
	
	Inspeção - M250&RR300

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Felipe Souza
	18/11/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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