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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN 
	SN:
	Nº da OS     
	TLN:02188

	            6894068
	                     MH125047                 
	
	TASK 72-47-00-300-801

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	                750585
	                                
	1

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	1
	EXECUTAR TRATAMENTO TÉRMICO EM 1010°C, POR 30 MINUTOS.

PERFORM HEAT TREATMENT AT 1010°C FOR 30 MINUTES.
	
	REPAROS

	2
	PREPARAR E SOLDAR UMA TRINCA NO BOCAL DE ENTRADA DA TRANSITION SECTION INTERNA.  AMS-5798
SOLDAR TAMBÉM INTERNAMENTE UM PONTO QUEIMADO PRÓXIMO AOS FURINHOS NA ÁREA DE UNIÃO. (LOCAL MARCADO COM PINCEL AZUL)     AMS-5798.
 SUAVISAR TODAS AS SOLDAS. TASK 72-47-00-300-801

WELD A CRACK IN THE INLET NOZZLE OF THE INTERNAL TRANSITION SECTION.  AMS-5798
ALSO WELD A BURNED SPOT INTERNALLY NEAR THE HOLES IN THE JOINT AREA. (LOCATION MARKED WITH BLUE BRUSH) AMS-5798.
 SMOOTH ALL WELDINGS. TASK 72-47-00-300-801
	
	SOLDAGEM

	3
	EXECUTAR TRATAMENTO TÉRMICO EM 1010°C, POR 30 MINUTOS.

PERFORM HEAT TREATMENT AT 1010°C FOR 30 MINUTES.
	
	REPAROS

	4
	-CALIBRAR: 
AS 6- DEFLETORAS INTERNAS
A ÁREA DE ESCAPE
E OS CORRUGADOS.
-REMOVER AGREGAÇÕES NA AREA DE ESCAPE DA TRANSITION SECTION.

CALIBRATE: 
THE 6- INTERNAL DEFLECTORS
THE ESCAPE AREA
AND THE CORRUGATED.
REMOVE AGGREGATIONS IN THE EXHAUST AREA OF THE TRANSITION SECTION.

	
	REPAROS

	5
	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10
	
	LIMPEZA

	6
	EXECUTAR FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL 3.
APRESENTOU INDICAÇÃO? (  )SIM          (  )NÃO

RUN FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL 3. DID YOU PRESENT AN INDICATION? ( )YES ( )NO
	
	NDT

	7
	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10
	
	LIMPEZA

	8
	INSPEÇÃO FINAL.
(  )APROVADO               (  )REPROVADO

FINAL INSPECTION. ( )APPROVED ( )FAILED
	
	INSPEÇÃO

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):   AUGUSTO ROSA
	DATA 
(Date):   29/11/2024

	[bookmark: Texto2]     
	
	


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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