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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23031748
	C496
	Principal
	02188

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	Avulso IAS
	Turbine Vane 1st Stage
	REPARO T56 / REPAIR T56	01 EA

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1. 
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.23 Rev.03.

Perform Cleaning I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.23 Rev.03.

	2. 
	CHEMICAL CLEANING	JATEAR / BLAST	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.26 Rev.03.

Perform Cleaning I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.26 Rev.03.

	3. 
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	Executar Heat Tint em um forno com circulação de ar em uma temperatura de 704°C (1300°F) entre 15min e 25min, após retirar do forno resfriar até temperatura ambiente e encaminhar para inspeção o mais breve possível.

Do a Heat Tint test, place the part in a circulating air furnace with the temperature at 704°C (1300°F) for 15min to 25 min, after finish air cool the part and send to inspection as soon as possible.

	4. 
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção do Heat Tint na vane conforme TASK 72-53-21-200-801 (d) 7.

Inspect Heat Tinto on vane segment per TASK 72-53-21-200-801 (d) 7.

	5. 
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

Perform Cleaning I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

	6. 
	Escolher um item.	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.)
Ensaio (Test): FPI ASTM E 1417
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 3

APRESENTOU INDICAÇÕES? (  )SIM            (  ) NÃO – PROSSIGA COM ETAPA DE LIMPEZA PÓS-NDT.

DID YOU FOUND ANY INDICATIONS? (  )YES	 (  ) NO – PROCEED TO THE POST NDT CLEANING STEP.

	7. 
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT I.A.W. OHM).
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).

	8. 
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning Post-NDT I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

	9. 
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção Final.

Final Inspection.

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Patrick Dimas
	12/12/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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