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	REGISTRO
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	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6841212
	RR5904
	40041
	2623

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAE-55283
	Wheel 2nd Stage
	REPARO / REPAIR	1

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1. 
	Manual Repair 
	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	Instale roda no suporte 6796274 para remover todas as blades e utilize extrator de pinos 6797237 para remover lock pins conforme SUBTASK 72-35-19-040-0020. 
NOTA: ENVIE BLADES REFUGO PARA INSPEÇÃO.

Install wheel on the support 679274 to removel all blades and use he 6797237 compressor blade retaining pin puller to remove the lock pins in accordance with SUBTASK 72-35-19-040-002. 
NOTE: SEND THE SCRAP BLADES TO INSPECTION.

	2. 
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Limpar conforme IP-0006, 3.23

Clean per IP-0006, 3.23

	3. 
	CHEMICAL CLEANING	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Executar MPI: ASTM e 1444.
Apresentou indicação? (  )Sim         (  )Não

Run MPI: ASTM E 1444. Did you present an indication? ( )Yes ( )No

	4. 
	CHEMICAL CLEANING	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Executar FPI: ASTM e 1417, Method-D, Level-4.
Apresentou indicação? (  )Sim         (  )Não

Run FPI: ASTM E 1444, Method-D, Level-4 Did you present an indication? ( )Yes ( )No

	5. 
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT I.A.W. OHM).
Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).

	6. 
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning Post-NDT I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

	7. 
	CHEMICAL CLEANING	JATEAR / BLAST	Jatear utilizando Glass Bead para limpeza da roda conforme IP-0006, 3.26

Blast using Glass Bead to clean of the wheel per IP-0006, 3.26

	8. 
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE NIQUEL-CADMIO / NICKEL-CADMIUM PLATING	Aplicar banho de nickel cádmio conforme TASK 70-01-31-300-801

Apply nickel cadmium bath, per TASK 70-01-31-300-801

	9. 
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspecionar o serviço realizado, certifique-se de que a peça esteja em condições adequadas para o próximo processo.

Inspect the service performed, make sure the part is ready to the next process.

	10. 
	Manual Repair 
	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	Instalar blades nas rodas sem frenar, verificando folga correta das blades. 
NOTA: UMA ESPESSURA DE 0,25 MM (0,010 POL.) É A FOLGA MÁXIMA PERMITIDA E 0.0015 IN. (0.038 MM) A MÍNIMA PERMITIDA

Install the blades on the wheel, but without driving.
NOTE: A FEELER STOCK THICKNESS OF 0.010 IN. (0.25 MM) IS THE MAXIMUM ALLOWABLE LOOSENESS AND 0.0015 IN. (0.038 MM) IS THE MINIMUM.


	11. 
	REPAIR SHOP	BALANCEAMENTO / BALANCING	Balancear e informar o ponto e o valor mais pesado.

Balance and inform the point and the heaviest value

	12. 
	Manual Repair 
	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	Frenar as blades com pinos P/N=6824069 e fazer stack.

Brake the blades with P/N=6824069 pins and stack

	13. 
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.
(  )APROVADO             (  )REPROVADO

FINAL INSPECTION. ( )APPROVED ( )FAILED

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Kauã Fernandes
	17/12/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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