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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6843873
	360
	040041
	02623

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAE-550283
	Compressor Coupling Shaft
	REPARO T56 / REPAIR T56	01 EA

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.23 Rev.03.

Perform Cleaning I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.23 Rev.03.

	2
	Escolher um item.	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.) OHM 4RC3 .
Ensaio (Test): MPI ASTM E 1444
APRESENTOU INDICAÇÕES? (  )SIM            (  )NÃO – PROSSIGA COM ETAPA DE LIMPEZA PÓS-NDT.

RUN: MPI ASTM E 1444. DID YOU FOUND ANY INDICATIONS? (  )YES 		(  ) NO – PROCEED TO THE POST NDT CLEANING STEP.

	3
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT I.A.W. OHM).
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).

	4
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning Post-NDT I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

	5
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	Realizar jatemento com oxido de alumínio úmido grão 220 ou 240 utilizando o máximo de 60 PSI. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 2 em anexo.
NOTA: Aplicação do coating deve ser executada em no máximo duas horas após jateamento e a superfície deve ser limpa e livre de óleo, sujeiras e outras contaminações.

Wet grit blast using 220 or 240 grit aluminum oxide. Keep pressure at 60 psi maximum. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 2 attached.
NOTE: Coat parts within two hours after grit blasting. Surfaces must be clean and free from scale, dirt or other contamination.

	6
	REPAIR SHOP	ISOLAÇÃO / MASK	Certifique-se de que o artigo está limpo e seco e isole locais onde não será aplicado Alseal 370 (Todas as áreas exceto os 57 dentes externos). Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 5 em anexo.

Make sure the part is clean and dryed, mask areas not requiring lubricant (All areas other than 57 tooth external splines). Ref. Task Task 72-35-13-300-801 Step 5 attached.

	7
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	Aplicar Alseal 370 de forma contínua e uniforme nos 57 dentes externos e deixe secar em temperatura ambiente por pelo menos 5 minutos. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 6, 7 e 8 em anexo.

Apply a continuous uniform coating of Alseal 370 lubricant to the coupling 57 tooth external splines and allow the part to dry for at least five minutes at room temperature. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 6, 7 and 8 attached.

	8
	REPAIR SHOP	REMOVER ISOLAMENTO / REMOVE MASK	Remover isolamento. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 9 em anexo.

Remove the masking. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 9 attached.

	9
	REPAIR SHOP	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Realizar cura do coating em um forno com circulação de ar com a temperatura entre 177°C – 191°C (350°F – 375°F) por pelo menos uma hora, após deixe resfriar até a temperatura ambiente. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 10 e 11.

Cure coating by heating in a circulating air furnace to 177°C – 191°C (350°F – 375°F) for a minimum of one hour. Allow part to cool in air to room temperature. Ref. Task 72-35-13-300-801 Step 10 and 11.

Oven Temperature: ___________________.

Oven Started at: ______________________.

Oven Finished at: _____________________.

NCC: ________________________.

Valid Until: ___________________.

	10
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção final.

Final Inspection.
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(Observation):
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(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Patrick Dimas
	16/12/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
	




image1.png




