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	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	RR30000332
	JY105221 
	036791
	TLN02027

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	RR300 / RRE-200277
	IMPELIDOR CENTRIFUGO
	01

	TSN:               -
	CSN:              -
	TSO:                   -
	CSO:                         -

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	Service requested:
Lap the blades and machine diameter “C” for a new adpter.

	01
	Realizar lapidação das bordas de ataque das blades do compressor rotor, removendo a menor quantidade de material possível e deixando um bom acabamento. 

NOTA: UTILIZAR PARA A LAPIDAÇÃO SOMENTE LIXA 600, LIXA 1200 E PEDRA DE POLIR.

Lap the leading edges of the compressor rotor blades, removing as little material as possible and leaving a good finish. 

NOTE: USE ONLY 600 GRIT SANDPAPER, 1200 GRIT SANDPAPER AND POLISHING STONE FOR LAPPING.
	
	REPAROS MANUAIS 

	02
	Usinar o diâmetro “C” para a dimensão de 1.0015”
+ 0.0005” / -0, com acabamento de superfície igual ou melhor que 40.0 µin. (1.016 µm) de média de rugosidade (Ra) conforme instruções abaixo:

· Mascarar as áreas adjacentes aquela que será usinada para evitar que possíveis faíscas da usinagem danifiquem a peça.
· Manter a rotação da máquina de usinagem menor que 1000 rpm para evitar faíscas.
· Remover rebarbas das superfícies usinadas e quebrar os cantos vivos para 0,005-0,020 pol.

Machine diameter "C" to a dimension of 1.0015" + 0.0005" / -0, with a surface finish equal to or better than 40.0 µin. (1.016 µm) average roughness (Ra) according to the instructions below: 

· Mask off the areas adjacent to the one to be machined to prevent possible sparks from damaging the workpiece. 
· Keep the speed of the machining machine below 1000 rpm to avoid sparks. 
· Remove burrs from machined surfaces and break off sharp edges to 0.005-0.020 in.

DIA “C”: __________________

NCC: __________________

Valid until: __________________
	
	USINAGEM

	  03
	Realizar inspeção dimensional conforme instruções do HMM – 72-30-60 da sub task 72-30-60-320-003.

Carry out dimensional inspection in accordance with the instructions in HMM - 72-30-60 of sub task 72-30-60-320-003.

DIA “C”: __________________

NCC: __________________

Valid until: __________________
	
	 INSPEÇÃO

	04
	Realizar limpeza da peça conforme IAS-IP-0006 item 3.30 rev. 03.

Clean part according to IAS-IP-0006 item 3.30 rev. 03.
	
	LIMPEZA QUÍMICA

	 05
	Realizar NDT conforme indicado no Overhaul Manual.
(Perform NDT conform indicated in the Overhaul Manual.)
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A 
Sensibilidade (Sensitivity): 4
IAS-IP-0012-B

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

(       )  SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
          (YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

(       ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
          (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.) 
(Ref. TASK 70-21-01-200-801).
	
	NDT

	 06
	Realizar inspeção pós NDT conforme manual HMM CSP22005.
(Perform inspection after NDT iaw manua HMM CSP22005)

Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.
(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations)

Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance limits conform OMM.)

(       ) APROVADO – (APPROVED)

(       ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	INSPEÇÃO

	07
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 item 3.34 rev. 03.

Perform Cleaning after NDT per IAS-IP-0006 item 3.34 rev. 03.
	
	LIMPEZA QUÍMICA

	08
	Inspeção final.

Final inspection.
	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation)
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	N/A

	Luan Gomes
	15/10/2024


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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