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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	364072-1
	N/A
	040128
	02686

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	LMG3269-16
	COLLAR ASSY, COWLING BAFFLE
	REPARO T56 / REPAIR T56	2 EA

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	LIMPEZA /  CLEAN
	Realizar limpeza conforme SPOP 209 (IAS-IP-0006 3.10 Rev.3). 

Do clean for SPOP 209 (IAS-IP-0006 3.10 Rev.3).

	2
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	Aplique epoxy e Enamel conforme SPOP 148 (IAS-IP-005 3.6 Rev.5)
(OBS: TINTA CINZA V-FRAME)

Apply epoxy and Enamel according to SPOP 148 (IAS-IP-005 3.6 Rev.5) (NOTE: INLET GRAY V-FRAME PAINT)  

	3
	REPAIR SHOP	TRATAMENTO TERMICO /  HEAT TRATAMENT
	Deixe secar em temperatura ambiente por 30 min e após coloque em um forno conforme especificação do produto utilizado pela tabela 8 disponível na SPOP 148 (IAS-IP-005 3.6 Rev.5)

Dry for 30 minutes in air at room at room temperature. Use an oven for heat, see SPOP 148 Table 8 for the applicable cure cycle (IAS-IP-005 3.6 Rev.5)
Temperatura/ Temperature: ____________.

Início tratamento/ Start Treatment: ____________.

Fim tratamento/ End Treatment: _____________.

NCC forno/Oven: _____________.

Data de validade/ Expiration Date: ____________.

	4
	T56
	INSPEÇÃO /  INSPECTION
	Inspeção final.

Final inspection.

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Pedro Fonseca
	16/01/2025

	
	
	


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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