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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	DIVERSOS
	N/A
	040128
	02686

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	LMG3269-16
	UNION, REDUCER AND TEE
	REPARO T56 / REPAIR T56	8 EA

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	Galvanoplastia
	Remover e Aplicar nickel-cadmium plating em todas as áreas conforme SPOP 25.

Remove and Apply nickel-cadmium plating on all suraces of the part per SPOP 25.

	2
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Realizar tratamento térmico a 177-204°C (350-400°F) por 3 horas.

Do heat treatment at 177-204°C (350-400°F) for 3 hours.

Início tratamento/ Start Treatment: ____________.

Fim tratamento/ End Treatment: _____________.

NCC forno/Oven: _____________.

Data de validade/ Expiration Date: ____________.

	3
	T56
	INSPEÇÃO /  INSPECTION
	Inspeção final.

Final inspection.


	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	AN938-12 / 2 EA
AN919-19 / 4 EA
AN815-12 / 2 EA
	Pedro Fonseca
	16/01/2025

	
	
	


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)


	




image1.png




