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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6841211
	WY24709
	040044
	02623

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAE-550502
	1ST STAGE COMPRESSOR WHEEL
	INSPEÇÃO / INSPECTION	1

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	NÍQUEL QUÍMICO / ELECTROLESS NICKEL PLATING	
REMOVER O BANHO DE ELECTROLESS NICKEL, SE NECESSÁRIO.

Remove the electroless nickel plating, if necessary.


	2
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	
LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.31.

Clean according to ip-0006, 3.31.


	3
	CHEMICAL CLEANING	END- PARTICULAS MAGNETICAS / NOT - MAGNETIC PARTICLE	
REALIZAR MPI CONFORME ASTM E 1444.
 APRESENTOU INDICAÇÃO? (  ) SIM         (  )NÃO

Perform MPI according to ASTM e 1444. Did it show indication? ( ) yes ( )no


	4
	CHEMICAL CLEANING	END- LIQUIDO PENETRANTE / NDT - FLUORESCENT PENETRANT INSPECTION	
REALIZAR FPI: ASTM E 1417, MÉTODO D, NÍVEL 4
APRESENTOU INDICAÇÃO?   (   ) SIM    (   ) NÃO
 
NOTA 1: INSERIR NO LAUDO DE NDT: MÉTODO E NÍVEL UTILIZADOS E FAIXA DE TAMANHO DAS INDICAÇÕES (SE HOUVEREM)
 
NOTA 2: CERTIFICAR QUE HOUVE PASSAGEM UNIFORME DO MATERIAL, PRINCIPALMENTE NA PARTE INTERNA E RAIOS INTERNOS DAS DOVETAIL SLOTS (REFERÊNCIA FIGURA 1 ANEXADA A ESTA O.S.)
 
NOTA 3: ENTREGAR A PEÇA PARA ENGENHARIA APÓS A REALIZAÇÃO DO FPI, COM AS DEVIDAS MARCAÇÕES.

Perform FPI: ASTM E 1417, Method D, Level 4
Indication found?   (   ) YES     (   ) NO
 
Note 1: Include in the NDT report: method and level used, and size range of indications (if any).

Note 2: Ensure that the material passed uniformly, particularly in the inside area and inside radii of the dovetail slots (reference Figure 1 attached to this work order).

Note 3: deliver the part to engineering after the completion of the FPI, with the necessary markings.

	5
	ENGENHARIA	ANÁLISE DE ENGENHARIA	
REALIZAR A INSPEÇÃO DAS MARCAÇÕES INDICADAS NO MPI E FPI.

Perform the inspection of the markings indicated on the mpi and fpi.


	6
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	REALIZAR INSPENÇÃO FINAL.

Perform final inspection.

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Pedro Costa
	06/02/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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