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Descrição gerada automaticamente]
	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6854720

	A4272
	39505
	1153

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	AE-106837
	ROTOR ASSEMBLY AND BALANCE
	01

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	TO 2J-T56-53  TECHNICAL MANUAL WORK PACKAGE DEPOT MAINTENANCE TURBOPROP ENGINE MODELS T56-A-7B T56-A-15 T56-A-15A.  REV: 1 MAY 2023
	
	

	01
	REALIZAR MONTAGEM DO ROTOR CONFORME TO 2J-T56-53 WP 150 00 PAG. 02 A 09

PN:                                                   SN: 


1º:  6841211                           RR6026

2º:  6841212                          WY16426

3º:  6841213                          WY16397

4º:  23009954                      WG-3307

5º:  6854755                         WY17660

6º:  6854156                         WY25643

7º:  23055557                       WY20568

8º:  6792768                        RRC0451

9º:  6792769                       WY19952

10º: 23055560                   WY33160

11º: 6792771                       RRB2723

12º: 23055562                    WY32964

13º 23055563                     WY32658

14º: 6858624                      KK15389





	
	MONTAGEM / PRODUÇÃO

	02
	INSPEÇÃO DO ROTOR CONFORME 2J-T56-53 WP 150 00. PAG. 10

REGISTRAR VALOR OBTIDO APÓS ITEM (7) DO SWP 150 00 TO 2J-T56-53

STAGE WHEEL DISH CONFORME FIG 11.

VALOR FINAL :___________________

NCC: ___________________________

NOTA:  COLOCAR TRAVA E RING PARA FRENAR O TIE BOLT. 

	
	INSPEÇÃO

	03
	ENVIAR O ROTOR PARA USINAGEM, REALIZAR COMPRESSOR ROTOR BLADE TIP GRINDING.
	
	CONTROLLER

	04
	REALIZAR USINAGEM COMPRESSOR ROTOR BLADE TIP GRINDING, deixando 30% das manchas CONFORME TO 2J-T56-53 WP 150 00. PAG. 11 E 12

USINAGEM, DEIXAR COM:________________deixando 30% das manchas.

NOTA: CHAMAR INSPETORIA ANTES DE REMOVER DO TORNO

VALORES OBTIDOS: 1º AO 9º__________

10º AO 14º ___________________

NCC:_____________________

	
	USINAGEM

	05
	REMOVER REBARBAS DE TODAS AS BLADES CONFORME TO 2J-T56-53 SWP 150 00. PAG 11
	
	REPAROS

	06
	INSPEÇÃO DO ROTOR CONFORME TO 2J-T56-53 WP 150 00. PAG 11

INSPETORIA T56.

	
	INSPEÇÃO

	07
	ENVIAR O ROTOR PARA SER BALACEADO.
	
	CONTROLLER

	08
	REALIZAR BALANCEAMENTO CONFORME TO 2J-T56-53 WP 150 00. PAG. 9 e 10


REGISTRAR VALOR OBTIDO:

PLANO A: ______________
PLANO B:_______________
NCC:__________


	
	BALANCEAMENTO

	09
	ENVIAR O ROTOR PARA PINAR O PESO DEMANDADO PELO BALANCEAMENTO
OBSERVAÇÃO COM NO NINIMO 2 PINOS 
	
	CONTROLLER

	10
	REALIZAR PINAGEM DO PESO DEMANDADO PELO BALANCEAMENTO. CONFORME TO TO 2J-T56-53 WP 150 00. ITEM B. (1) a (5). PAG. 12
	
	REPAROS

	11
	INSPEÇÃO FINAL
	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	ALAN PIERRE 
	06/02/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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