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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6812971
	                             N/A
	039481
	02188

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	AE-109928
	COMPRESSOR AIR BLEED VALVE BODY ASSY 
	PINTURA / PAINTING	8-EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	JATEAR / BLAST	Aplicar GLASS BEAD A Fim De Remover Por Completo Todo SERMETEL Remanescente, CONFORME A (IAS-IP-0006-3.26).

Apply GLASS BEAD To Completely Remove All SERMETEL Remnant, CONFORMING (IAS-IP-0006-3.26).

	2
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar Limpeza Aquosa Das Peças Após O Jateamento Conforme A (Ias-Ip-0006 Item, 3.10).

Perform Wet Cleaning of Parts After Blasting According to A (Ias-Ip-0006 Item, 3.10).

	3
	NDT	END- LIQUIDO PENETRANTE / NDT - FLUORESCENT PENETRANT INSPECTION	Realizar o processo de FPI: ASTM E 1417, METHOD-A. LEVEL 3.

Apresentou alguma indicação? (  )sim ( )não .

RUN FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL 3. 
DID YOU PRESENT INDICATION? 
( )YES ( )NO.

	4
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar Limpeza Apos NDT Conforme IAS-IP-0006 Item 3.10.

PERFORM CLEAR AS PER IAS-IP-0006 3.10.

	5
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	ISOLAR TODAS AS ÁREAS DE CONTATOS INTERNAS E APLICA SERMETEL-518, NAS FACES EXTERNAS CONFORME IAS-IP-0005 ITEM 3.18 REV.05.

Isolate all areas of internal contacts and apply sermetel-518, external faces as per ias-ip-0005 item 3.18 rev.05.

	6
	REPAIR SHOP	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Seque cada camada a 71-88°C (160-190°F) por mais de 30 minutos, seguido um próximo tratamento de cura a 335-352°C (635-665°F) por mais de 30 minutos.

Dry each layer at 71-88°C (160-190°F) for more than 30 minutes, followed by a subsequent curing treatment at 335-352°C (635-665°F) for more than 30 minutes.
	Início tratamento/ Start Treatment: ____________.
 
Fim tratamento/ End Treatment: _____________.
 
NCC forno/Oven: _____________.
 
Data de validade/ Expiration Date: ____________.




	7
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	ISOLAR TODAS AS ÁREAS EXTERNA E APLICA MOLYKOTE, NAS ÁREAS INTERNAS.

ISOLATE ALL EXTERNAL AREAS AND APPLY MOLYKOTE, IN INTERNAL AREAS.

	8
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	REALIZA INSPEÇÃO FINAL.

( ) APROVADO. ( ) REPROVADO .

FINAL INSPECTION.

() APPROVED. () FAILED.

	OBSERVAÇÕES
(Observation):

	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	SN-FF42734
SN-FF42788
SN-FF42742
SN-FF42738
SN-136231
SN-RG12573
SN-FF34673
SN-FF34707
	VINÍCIUS RAFAEL
	07/02/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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