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Descrição gerada automaticamente]
	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	M250-10355
	N/C
	042701
	02127

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	CAT-45576
	OIL SUMP COVER
	01

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	01
	
USINAR DIAMETROS “G” E “H” PARA REMOVER A METALIZAÇÃO EXISTENTE

	
	REPAROS - USINAGEM

	02
	REGISTRAR DIMENSÃO DOS DIÂMETROS USINADOS.

G:___________

H:___________


	
	INSPEÇÃO

	03
	
Realizar inspeção por líquido penetrante do tipo 1, método B, com nível de sensibilidade 2

FORAM ENCONTRADAS INDICAÇÕES?

( ) SIM- VER IAS RG-0007 EM ANEXO

( ) NÃO

Do the fluorescent penetrant inspection type 1, method A, sensitivity
level 2

WERE INDICATIONS FOUND?


	
	NDT

	
	
REALIZAR INSPEÇÃO PÓS NDT CONFORME MANUAL.
REFIRA-SE AOS RESULTADOS REGISTRADOS NO RG-0007 (CASO TENHA) E PREENCHER O MESMO COM DEVIDAS OBSERVAÇÕES.
AVALIAR OS LIMITES DE ACEITAÇÃO CONFORME OMM.
( ) APROVADO

( ) REJEITADO 

RECORDS THE RESULTS IN THE FORM RG-0007 (IF CRACKS ARE FOUND) DESCRIBING ALL DAMAGED DETAILS.


	
	INSPEÇÃO

	
	
Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 – 3.34

	
	LIMPEZA

	
	
APLICAR METALIZAÇÃO NOS DIAMENTROS “G” E “H” PARA ACEITAR DIMENSÃO FINAL DE 2,215” (DIA. G) E 2,710” (DIA H) UTILIZANDO NO BOND COAT METCO 450 ONDE A CAMADA DEVE SER DE 0,003” À 0,007” E NO TOP COAT METCO 308NS ONDE A CAMADA MIN. DEVERÁ SER DE 0.015” E A MAX DE 0.025”.
(CONFORME PRPL 1-3 ITEM 2 E 3 – E IAS-IP-0004)

	
	REPARO - METALIZAÇÃO

	
	REALIZAR UMA PRÉ USINAGEM PARA A INSTALAÇÃO NO PT SUPPORT PARA UMA DIMENSÃO DE:

H – 2.215”

G – 2.710”
	
	REPAROS - USINAGEM

	
	LIMPAR ROSCAS, POLIR E PREPARAR ÁREAS NÃO METALIZADAS, REMOVENDO EXECESSOS DE METALIZAÇÃO E MATERIAS DE MASCARAMENTO.
	
	REPAROS - BANCADA

	
	INSTALAR A OIL SUMP COVER NO SUPORTE DE TURBINA DE FORÇA.
	
	M250- & RR300

	
	USINAR OS DIÂMETROS CONFORME ABAIXO:

G – 2.719”    +0.0005” -0.000”


H – 2.2245”  +0.0005” -0.000”


	
	REPAROS - USINAGEM

	
	REGISTRAR DIMENSÃO DOS DIÂMETROS USINADOS.

G= ________________

H= ________________

	
	INSPEÇÃO

	
	
INSPEÇÃO FINAL CONFORME OVERHAUL MANUAL

	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Antonio Claudio
	17/02/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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