	[image: Logotipo

Descrição gerada automaticamente]
	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6898824
	N/C
	032593
	02124

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	CAE-896109
	MANIFOLD ASSY
	01

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	REALIZAR REMOÇÃO DO NICKEL EXISTENTE NO COMPONENTE.

CARRY OUT THE EXISTING NICKEL ON THE COMPONENT.
	
	GALVANOPLASTIA

	
	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual
Ensaio (Test): ___________________
Tipo (Type): ____________________ 
Método (Method): _______________
Sensibilidade (Sensitivity):__________
IAS-IP-0012-B

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

(       )  SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
          (YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

(       ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
          (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	NDT

	
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw) manual

Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.
(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations)

Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance limits conform OMM.)

(       ) APROVADO – (APPROVED)

(       ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	INSPEÇÃO

	
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	LIMPEZA

	
	REALIZAR JATEAMENTO DE ESFERAS DE VIDRO CONFORME IAS-IP-0006 – 3,26.

CARRY OUT BLASTING OF GLASS BEADS ACCORDING TO IAS-IP-0006 – 3.26.
	
	LIMPEZA ABRASIVA

	
	REALIZAR SUAVIZAÇÃO DA CORROSÃO EXISTENTE NO FLANGE UTILIZANDO ESCOVA DE AÇO ROTATIVA.

SOLVE THE EXISTING CORROSION ON THE FLANGE USING A ROTATING STEEL BRUSH.
	
	LIMPEZA

	
	REALIZAR APLICAÇÃO DE ELECTROLESS CONFORME PRPL 1-5, AMS2405 EM TODA SUPERFÍCIE DO COMPONENTE.

PERFORM ELECTROLESS APPLICATION IN ACCORDANCE WITH PRPL 1-5, AMS2405 ON THE ENTIRE SURFACE OF THE COMPONENT.
	
	GALVANOPLASTIA

	
	REALIZAR INSPEÇÃO FINAL CONFORME OVERHAUL MANUAL

PERFORM FINAL INSPECTION ACCORDING TO OVERHAUL MANUAL
	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	ANTONIO CLAUDIO
	28/02/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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