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	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:02188

	23033549
	N/C
	IAS
	

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	IAS  /  AE-109024
	1- PROPELLER NUT
	REVISÃO GERAL / OVERHAUL	1

	
	
	
	

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	RETIFICAR O DIÂMETRO ¨B¨ EXTERNO, DEIXANDO= 5.868¨+OU- 0.001¨
PODE FICAR MANCHAS.



	2
	REPAIR SHOP	METALIZAÇÃO / THERMAL SPRAY	ISOLAR, PRÉ AQUECER A 120°C e METALIZAR O DIÂMETRO ¨B¨, COM METCO DIAMALLOY 2005 NS (17% COBALT) PRAXAIR WC-526 ou PRAXAIR WC-559. 
DIÂMETRO FINAL SERÁ 5.875¨
NOTA: SE NÃO EXECUTAR, CARIMBAR N/A.

ISOLATE, PREHEAT TO 120°C and METALLIZE THE DIAMETER ̈B ̈, WITH METCO DIAMALLOY 2005 NS (17% COBALT) PRAXAIR WC-526 or PRAXAIR WC-559. FINAL DIAMETER WILL BE 5.875 ̈ NOTE: IF IT DOES NOT EXECUTE, STAMP N/A.

	3
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE CROMO / CHROME PLATING	CASO NÃO METALIZAR, APLICAR CROMO DURO NO DIÂMETRO ¨B¨ e CARIMBAR N/A ACIMA.
ESTÁ COM 5.868¨ e no FINAL SERÁ 5.875¨

IF IT DOES NOT METALIZE, APPLY HARD CHROME IN THE DIAMETER ̈B ̈ and STAMP N/A ABOVE.

	4
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	TRATAMENTO TÉRMICO, SE FOI CROMADO, EM 190°C POR 3- HORAS.

HEAT TREATMENT, IF CHROME-PLATED, AT 190°C FOR 3-HOURS.

	5
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	RETIFICAR O CROMO, DEIXANDO= 5.875¨- 0.001¨
CENTRAR PELOS DENTES EXTERNOS.
LIMPAR OS CHANFROS E OS CANTOS VIVOS.
VEJA A FIGURA ANEXA.

RECTIFY THE CHROME, LEAVING = 5.875 ̈-0.001 ̈ CENTER ON THE OUTER TEETH. CLEAN CHAMFERS AND SHARP CORNERS. SEE THE ATTACHED FIGURE.

	6
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	7
	NDT	END- PARTICULAS MAGNETICAS / NOT - MAGNETIC PARTICLE	EXECUTAR MPI: ASTM E 1444.
APRESENTOU INDICAÇÃO? (  )SIM         (  )NÃO

RUN MPI: ASTM E 1444. DID YOU PRESENT AN INDICATION? ( )YES ( )NO

	8
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	9
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.
(  )APROVADO          (  )REPROVADO

FINAL INSPECTION. ( )APPROVED ( )FAILED
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	VILSON BARBOSA
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)


	




image1.png




