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	REGISTRO
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	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	RR30000434
	JE63199
	043176
	02027

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	RR300 / RRE-200247
	Exhaust collector
	REPARO / REPAIR	01

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	Service requested:
Thermal spray and machining

	01
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem do diâmetro “L” para remover a área danificada usinando até a medida máxima de 3.722 inch. Referência figura 904 em anexo.

Machine forward pilot diameter “L” to remove damaged area to a max of 3.722 inch. Ref. Fig. 904 attached.

Diameter L: __________________.

NCC: __________________.

Valid Until: _________________.

	02
	RR300	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção do diâmetro usinado e certifique-se de que ele está em condições adequada para aplicação da metalização (Metco 450-NS) conforme TASK 70-32-05-300-803.

Inspect machined diameter and make sure the part is ready to apply thermal spray (Metco 450-NS) per TASK 70-32-05-300-803.

	03
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 item 3.35 Rev 03.

Perform cleaning per IAS-IP-0006 item 3.35 Rev 03.

	04
	NDT	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Realizar NDT no diâmetro usinado Dia L referência figura 904 em anexo. (TASK 70-21-01-200-801).

Perform NDT on the machined diameter Dia L reference figure 904 attached. (TASK 70-21-01-200-801).

Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Mehod): A
Sensibilidade (Sensivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were found any indications?)

(  ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
     (YES – FILL IAS-RG-0332).

(  ) NÃO – PROSSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
     (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP).

	05
	RR300	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós-NDT conforme HMM.
Refira-se aos resultados registrados no IAS-RG-0332 (caso tenha) e preencher o mesmo com as devidas observações referentes aos limites aceitáveis ou reparos que serão executados.

Perform post-NDT inspection per HMM.
Refer to the results recorded in IAS-RG-0332 (if any) and fill it in with the observations regarding limits or repairs that will be performed.

 (   ) APPROVED.

(   ) REJECTED.

	06
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev 03.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev 03.

	07
	REPAIR SHOP	METALIZAÇÃO / THERMAL SPRAY	Metalizar utilizando Metco 450-NS (TASK 70-32-05-300-803) o diâmetro L material suficiente para usinagem final de 3.714” conforme figura 904 em anexo.

Plasma spray diameter L with Mecto 450NS (TASK 70-32-05-300-803) with enough material to perform final machine 3.714” as show in figure 904 attached.

	08
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem do diâmetro “L” para 3.714 inch +0.0005 inch / -0.0000 inch. Referência figura 904 em anexo.

Machine diameter “L” to 3.714 inch +0.0005 inch / -0.0000 inch. Reference figure 904 attached.

Diameter L: _________________________.

NCC: ______________________.

Valid Until: ____________________.

	09
	RR300	DIMENSIONAL/ DIMENSIONAL 000CTION	Realizar inspeção dimensional do diâmetro “L” conforme figura 904 em anexo.

Perform dimensional inspection of the "L" diameter per figure 904 attached.

Diameter L: _________________________.

NCC: ______________________.

Valid Until: ____________________.

	10
	RR300	APROVAÇÃO FINAL DO SERVLÇO REALIZADO / FINAL APPROVAL OF THE SERVICE	Inspeção final.

Final inspection.

	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	Figures 901, 902, 903, 904 and 905 attached
	Luan Gomes
	06/03/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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