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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	AN310-5
	N/A
	040128
	2686

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	393291-21
	PARAFUSOS E PORCAS DIVERSOS
MISCELLANEOUS BOLTS AND NUTS

	REVISÃO GERAL / OVERHAUL	ITENS DIVERSOS
MISCELLANEOUS ITEMS
VIDE OBS.

	TSN: IGN
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	|ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	EXECUTAR LIMPEZA CONFORME IP-0006, ITEM 3.35

PERFORM CLEANING IN ACCORDANCE WITH IP-0006, ITEM 3.35


	2
	CHEMICAL CLEANING	DECAPAGEM / STRIPPING	EXECUTAR DECAPAGEM DOS ITEN CONFORME IAS IP-0006 ITEM 3.18

PERFORM STRIPPING OF ITENS IN ACCORDANCE WITH IAS IP-0006 ITEM 3.18


	3
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE NIQUEL-CADMIO / NICKEL-CADMIUM PLATING	APLICAR NOVO REVESTIMENTO DE NICKEL-CADMIUM (AMARELO) CONFORME SPOP 25 

APPLY NEW NICKEL-CADMIUM COATING (YELLOW) ACCORDING TO SPOP 25

 


	5
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	EXECUTAR A CURA DOS BOLTS NO FORNO NA TEMPERATURA DE 180°C A 210°C PELO TEMPO DE 3 HORAS.

CURE THE BOLTS IN THE OVEN AT A TEMPERATURE OF 180°C TO 210°C FOR 3 HOURS.


	6
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	REALIZAR INSPEÇÃO FINAL

PERFORM FINAL INSPECTION


	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     Manter os itens separados conforme apresentado na entrega.
ATENÇÃO: Parafusos, porcas e suportes



	[bookmark: Texto3]     Leonardo dos Santos Gomes
	[bookmark: Texto4]     12/03/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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