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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	RR30000558      
	HR101205                      
	040199
	TLN02027       

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	RRE-201148
	RR300
	Escolher um item.	1

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	
	ACESSÓRIOS	TESTE /TEST	TEST MFCU IAW CMM
ATA 73-23-00, TESTING

Realize o teste do equipamento e os requisitos de acordo com o item 2.
Realize as conexões de teste de acordo com o item 3.
Siga os procedimentos gerais de teste de acordo com o item 5.
Realize a inicialização do banco de testes de acordo com o item 6.
Realize o teste "Run-as-Received" de acordo com o item 7.
Siga o procedimento de "Set-in" de acordo com o item 8.
Realize a calibração final de acordo com o item 9.
Realize a drenagem de óleo de controle de combustível de acordo com o item 10.


Test equipment and requirements in accordance to item 2
Perform the test connections in accordance to item 3
Follow the general testing procedures in accordance to item 5
Perform the test stand startup in accordance to item 6
Perform the  Run-as-Received Testing in accordance to item 7
Follow the Set-in procedure in accordance to item 8
Perform the final calibration in accordance to item 9
Perform the fuel control oil flush in accordance to item 10


	
	ACESSÓRIOS	DESMONTAGEM / DISASSEMBLY	DISASSEMBLY MFCU
IAW CMM ATA 73-23-00,
DISASSEMBLY

Realize a desmontagem da alavanca de viés de velocidade de acordo com o item 4.
Realize a desmontagem do eixo de acionamento de acordo com o item 5.
Realize a desmontagem do mecanismo de reset PR-PG de acordo com o item 6.
Realize a desmontagem do grupo da válvula de desvio de acordo com o item 7.
Realize a desmontagem do eixo do acelerador de acordo com o item 8.
Realize a desmontagem da válvula de corte e da alavanca e eixo de acordo com o item 9.
Desmonte o conjunto do manômetro de acordo com o item 8.
Remova e desmonte o conjunto da alavanca de potência de acordo com o item 9.
Realize a desmontagem do corpo do atuador de acordo com o item 10.
Realize a desmontagem do eixo de torção, válvula de medição e diafragma de acordo com o item 11.
Realize a desmontagem da válvula de alívio e do filtro de combustível de acordo com o item 12.

Perform the Speed Bias Levers Disassembly in accordance to item 4
Perform the  Drive Shaft Disassembly in accordance to item 5
Perform the PR-PG Reset Mechanism Disassembly in accordance to item 6
Perform the Bypass Valve Group Disassembly in accordance to item 7
Perform the Throttle Shaft Disassembly in accordance to item 8
Perform the Cutoff Valve and Lever and Shaft Disassembly in accordance to item 9
Disassemble Tachometer Valve Assembly in according to item 8
Remove and Disassemble Power Lever Assembly in according to item 9
Perform the Actuator Body Disassembly in accordance to item 10
Perform the Torsion Shaft, Metering Valve, and Bellows Disassembly in accordance to item 11
Perform the Relief Valve and Fuel Filter Disassembly in accordance to item 12


	
	ACESSÓRIOS	LIMPEZA - ACESSORIOS / CLEANING - ACCESSORIES	CLEAN MFCU IAW CMM
ATA 73-23-00,
CLEANING

Limpe as peças metálicas de acordo com o item 3.
Realize a remoção de corrosão das peças de alumínio de acordo com o item 4.
Realize a remoção de ferrugem das peças de aço de acordo com o item 5.
Limpe as peças de ajuste apertado e montagens correspondentes de acordo com o item 6.
Limpe os filtros e restritores de acordo com o item 7.
Limpe a graxa Braycote das peças de acordo com o item 8.
Siga as instruções específicas de limpeza de acordo com o item 9.

Clean Metallic parts in accordance to item 3
Perform the Corrosion Removal from Aluminum Parts in accordance to item 4
Perform the Rust Removal from Steel Parts in accordance to item 5
Clean Close-fitting Parts and Matched Assemblies in accordance to item 6
Clean Filters and Restrictors in accordance to item 7
Clean Braycote Grease from Parts in accordance to item 8
Follow the Specific Cleaning Instructions in accordance to item 9

	
	ACESSÓRIOS	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPECT MFCU IAW CMM
ATA 73-23-00,
INSPECTION
Siga os critérios gerais de inspeção de acordo com o item 2.
Verifique os controles de combustível envolvidos em incêndios de acordo com o item 4.
Realize a inspeção com penetrante fluorescente de acordo com o item 5.
Realize a inspeção com partículas magnéticas de acordo com o item 6.
Realize a desmagnetização das peças de aço de acordo com o item 7.
Siga os procedimentos de verificação específicos de acordo com o item 8.
Realize o teste de vazamento do conjunto do eixo de torção de acordo com o item 9.
Realize a verificação de alinhamento do conjunto do eixo de torção de acordo com o item 10.
Realize o teste de vazamento do conjunto da manga da válvula de medição de acordo com o item 11.
Realize a verificação da altura livre do conjunto do diafragma de aceleração de acordo com o item 12.
Realize o teste de vazamento do conjunto do diafragma de acordo com o item 13.
Realize o teste de carga do conjunto do filtro da união de acordo com o item 14.
Realize a verificação da colagem do anel de divisão do diafragma de acordo com o item 15.
Realize a verificação do conjunto da haste de reset e guia de acordo com o item 16. 

Follow the general inspection criteria in accordance to item 2
Check for  Fuel Controls Involved in Fires in accordance to item 4
Perform the Fluorescent Penetrant Inspection in accordance to item 5
Perform the Magnetic Particle Inspection in accordance to item 6
Perform the Demagnetization of Steel Parts in accordance to item 7
Follow the Specific Check Procedures in accordance to item 8
Perform the Torsion Shaft Assembly Leak Test in accordance to item 9
Perform the Torsion Shaft Assembly Alignment Check in accordance to item 10
Perform the Metering Valve Sleeve Assembly Leak Testing in accordance to item 11
Perform the  Acceleration Bellows Assembly Free Height Check in accordance to item 12
Perform the Bellows Assembly Leak Testing in accordance to item 13
Perform the Union Filter Assembly Load Test in accordance to item 14
Perform the Bellows Head Split Ring Adhesive Bonding Check in accordance to item 15
Perform the Reset Rod and Guide Assembly Check in accordance to item 16

	
	ACESSÓRIOS	REPARAR - ACESSORIOS / REPAIR - ACCESSORIES	REPAIR MFCU IAW CMM 
ATA 73-23-00, REPAIR

Verifique a disposição dos controles de combustível submersos em água de acordo com o item 3.
Se necessário, realize o reparo de arranhões, burras e marcas de acordo com o item 4.
Se necessário, realize o reparo do furo do parafuso da placa de identificação de acordo com o item 5.
Se necessário, alinhe os furos de recondicionamento para pinos de cunha de acordo com o item 6.
Se necessário, realize o reparo do lubrificante de filme seco de acordo com o item 7.
Se necessário, realize o reparo do furo de ancoragem da mola de acordo com o item 8.
Se necessário, realize o reparo do bloqueio de acordo com o item 9.
Se necessário, realize o reparo do conjunto da alavanca de acordo com o item 10.
Se necessário, realize o reparo da alavanca de viés de velocidade de acordo com o item 11.
Se necessário, realize a substituição do tubo de Teflon do eixo de acionamento de acordo com o item 12.
Se necessário, realize o reparo do furo do pino do eixo de acionamento de acordo com o item 13.
Se necessário, realize o reparo do retentor da gaiola de acordo com o item 14.
Se necessário, realize o reparo das portas PX e PY do corpo do acionador de acordo com o item 15.
Siga os procedimentos de retrabalho do corpo do acionador de acordo com o item 16.
Se necessário, realize a substituição do selo do conjunto da válvula PR-PG de acordo com o item 17.
Se necessário, realize o reparo da placa de retenção da tampa do desvio de acordo com o item 18.
Se necessário, realize a substituição do pino do conjunto da alavanca de parada de acordo com o item 19.
Siga o procedimento de retrabalho do eixo do acelerador de acordo com o item 20.
Se necessário, realize a substituição do anel de divisão do diafragma de acordo com o item 21.
Siga o procedimento de afiação do restritor de acordo com o item 22.
Se necessário, realize a substituição do mancal do corpo principal de acordo com o item 23.
Se necessário, realize a substituição do pino do corpo principal de acordo com o item 24.
Se necessário, realize o reparo do quadrante de acordo com o item 25.
Se necessário, realize o polimento dos anéis de divisão do diafragma de acordo com o item 26.
Se necessário, realize o reparo do conjunto do diafragma de inserção de acordo com o item 27.

Check for Disposition of Fuel Controls Submerged in Water in accordance to item 3
If necessary, perform the Repair of Nicks, Scratches, and Burrs in accordance to item 4
If necesary, perform the Identification Plate Screw Hole Repair in accordance to item 5
If necessary, Align Reaming Holes for Split Taper Pins in accordance to item 6
If necessary, perform the Repair of Dry Film Lubricant in accordance to item 7
If necessary, perform the  Spring Anchor Hole Repair in accordance to item 8
If necessary, perform the Repair of Lock Patch in accordance to item 9
If necessary, perform the Lever Assembly Repair in accordance to item 10
If necessary, perform the Speed Bias Lever Repair in accordance to item 11
If necessary, perform the Drive Shaft Teflon Tube Replacement in accordance to item 12
If necessary, Perform the Drive Shaft Pin Hole Repair in accordance to item 13
If necessary, Perform the Bearing Retainer Repair in accordance to item 14
If necessary, Perform the Repair of Drive Body PX and PY Ports in accordance to item 15
Follow the Drive Body Rework Procedures in accordance to item 16
If necessary, perform the PR-PG Valve Assembly Seal Replacement in accordance to item 17
If necessary, perform the Bypass Cover Retaining Plate Repair in accordance to item 18
If necessary, perform the  Replacement of Stop Lever Assembly Bushing in accordance to item 19
Follow the Throttle Shaft Rework Procedure in accordance to item 20
If necessary, perform the Bellows Head Split Ring Replacement in accordance to item 21
Follow the Restrictor Stoning Procedure in accordance to item 22
If necessary, perform the Main Body Bushing Replacement in accordance to item 23
If necessary, perform the  Main Body Pin Replacement in accordance to item 24
If necessary, perform the  Quadrant Repair in accordance to item 25
If necessary, perform the Polishing Split Bellows Head Rings in accordance to item 26
If necessary, perform the Bellows Insert Assembly Repair in accordance to item 27

	
	ACESSÓRIOS	MONTAG EM/ ASSEMBLY	ASSEMBLY MFCU IAW CMM 
ATA 73-23-00, ASSEMBLY

Siga os procedimentos gerais de montagem de acordo com o item 2.
Realize a instalação dos parafusos roscados de acordo com o item 3.
Realize as montagens correspondentes de acordo com o item 4.
Realize o ajuste de shim de acordo com o item 5.
Realize a instalação das peças de borracha de acordo com o item 6.
Inspecione os rolamentos de acordo com o item 7.
Instale o fio de bloqueio de acordo com o item 8.
Realize a montagem do grupo da válvula de alívio e do filtro de combustível de acordo com o item 9.
Realize a montagem do eixo de torção, válvula de medição e diafragma de acordo com o item 10.
Realize a instalação do corpo do atuador de acordo com o item 11.
Inicie o pré-fluxo da válvula de medição e dericamento de acordo com o item 12.
Realize a montagem do conjunto do eixo do acelerador de acordo com o item 13.
Realize a montagem do conjunto da válvula de corte e alavanca e eixo de acordo com o item 14.
Realize a montagem do conjunto da válvula de desvio de acordo com o item 15.
Realize a instalação do mecanismo de reset PR-PG de acordo com o item 16.
Realize a montagem das alavancas de viés de velocidade de acordo com o item 17.
Realize a montagem do eixo de acionamento e do corpo do acionador de acordo com o item 18.
Realize a montagem do eixo de acionamento e do corpo principal de acordo com o item 19.
Siga os procedimentos de montagem final de acordo com o item 20.
Realize a fixação final com fio de bloqueio de acordo com o item 21.

Follow the general assembly procedures in accordance to item 2
Perform the  Installation of Threaded Fasteners in accordance to item 3
Perform the Matched assemblies in accordance to item 4
Perform the shimming in accordance to item 5
Perform the Installation of Rubber Parts in accordance to item 6
Inspect bearings in accordance to item 7
Install lockwire in accordance  to item 8
Perform the Assembly of Relief Valve and Fuel Filter Group in accordance to item 9
Perform the Assembly of Torsion Shaft, Metering Valve, and Bellows in accordance to item 10
Perform the  Actuator Body Assembly Installation in accordance to item 11
Start Derichment and Metering Valve Preflow in accordance to item 12
Perform the Throttle Shaft Assembly in accordance to item 13
Perform the Cutoff Valve Lever and Shaft Assembly in accordance to item 14
Perform the Bypass Valve Assembly in accordance to item 15
Perform the  Installation of PR-PG Reset Mechanism in accordance to item 16
Perform the Assembly of Speed Bias Levers in accordance to item 17
Perform the Drive Shaft and Drive Body Assembly in accordance to item 18
Peform the Drive Shaft and Main Body Assembly in accordance to item 19
Follow the Final Assembly Procedures in accordance to item 20
Perorm the final lockwiring in accordance to item 21


	
	ACESSÓRIOS	TESTE /TEST	TEST MFCU IAW CMM
ATA 73-23-00, TESTING

Teste o equipamento e os requisitos de acordo com o item 2.
Realize as conexões de teste de acordo com o item 3.
Siga os procedimentos gerais de teste de acordo com o item 5.
Realize a inicialização do banco de testes de acordo com o item 6.
Realize o teste "Run-as-Received" de acordo com o item 7.
Siga o procedimento de "Set-in" de acordo com o item 8.
Realize a calibração final de acordo com o item 9.
Realize a drenagem de óleo de controle de combustível de acordo com o item 10.

Test equipment and requirements in accordance to item 2
Perform the test connections in accordance to item 3
Follow the general testing procedures in accordance to item 5
Perform the test stand startup in accordance to item 6
Perform the  Run-as-Received Testing in accordance to item 7
Follow the Set-in procedure in accordance to item 8
Perform the final calibration in accordance to item 9
Perform the fuel control oil flush in accordance to item 10


	
	ACESSÓRIOS	APROVAÇÃO FINAL DO SERVLÇO REALIZADO / FINAL APPROVAL OF THE SERVICE	APROVAÇÃO FINAL
FINAL APPROVAL

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	OS ABERTA PARA APLICAR CEB
	BRUNO HENRIQUE ALVES
	24/03/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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