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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6879879
	38594
	042219
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20B  CAT-24963
	Exhaust Collector
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	
Serviço solicitado:
ajustar Superfície T e S, Flange de ponta, remoção de amassados, NDT e reparo da DIM. S to T.


	
	
Realizar ajuste conforme necessário da superficie “s” com a superficie “P”.

Make adjustments as necessary from surface “s” to surface “P”.

	
	usinagem

	
	
Usinar superfície “T” removendo desvios de paralelismo e preparando para metalização.

Machine “T” surface, removing parallelism deviations and preparing for metallization.

	
	usinagem

	
	
Desamassar Stub Flange, manter a medida de 0.380 inch conforme Detalhe D da Figura 8 anexa.

Rework Stub Flange profile as close as possible to original contour, make sure Stub Flange keep 0.380 inch as show in Detail D of Figure 8 attached.

	
	Reparos manuais

	
	
Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

Perform cleaning I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

	
	limpeza

	
	
Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual 10W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	NDT

	
	
Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance
limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	Inspeção

	
	
Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34 Rev.03.

	
	Limpeza

	
	
Realizar metalização da supercicie “T” para obter uma usinagem final de 6.480” com a superficie “S”.

Metallize the “T” surface to obtain a final machining of 6.480” with the “S” surface.

	
	Metalização

	
	
Realizar usinagem final da superfície “T” para uma medida de 6.479” +0,001” – 0.001” e registrar medida final.

Superficie “S” / “T” = ________________

Finish the “T” surface including removing excess material, finishing the edges and screw holes as close to the original as possible.

	
	usinagem

	
	
Realizar acabamento da superfície “T” incluindo remoção de material em excesso, acabamento das bordas e furos dos parafusos o mais próximo do original possível.

Finish the “T” surface including removing excess material, finishing the edges and screw holes as close to the original as possible.

	
	Reparos manuais

	
	
Realizar ajuste conforme necessário para obter a dimenção “N”entre a superficie “s” com a superficie “t”, atenção para a medida de 1.972” à 1.980”.

Make adjustments as necessary to obtain dimension “N” between surface “s” and surface “t”, paying attention to the measurement from 1.972” to 1.980”.

	
	Usinagem / reparos manuais

	
	
Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

Perform cleaning I.A.W. IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.

	
	limpeza

	
	
Realizar NDT no local alpicado nickel conforme indicado no (Perform NDT plated area conform indicated in the.) Overhaul Manual 10W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	NDT

	
	
Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance
limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	Inspeção

	
	
Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34 Rev.03.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34 Rev.03.

	
	Limpeza

	
	
Realizar inspeção dimensional conforme OHM.

Perform dimensional inspection per OHM

	
	Tridimencional

	
	Inspeção final.

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Antonio Claudio
	14/04/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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