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	REGISTRO
	REVISÃO
	1

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:
	Nº da OS (WO):

	23073466
	656178
	SUPPORT ASSY, TURBINE, GAS PRODUCER
	01
	044287

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	USINAR OS PADS DE ENCOSTO DO ESCUDO DE CONTENÇÃO DE FALHAS. (PRPL 2--D003/K.(1))
(FAVOR PRESERVAR A LOCALIZAÇÃO DOS PEDs).

MACHINE THE FAULT CONTAINMENT SHIELD STOPS PADS. (PRPL 2--D003/K.(1))
(PLEASE PRESERVE THE LOCATION OF THE PEDs).
	
	REPAROS

	
	REMOVER REBARBAS, CANTOS VIVOS E CONTAMINAÇÕES DOS TANGS SLOTS A SEREM REPARADOS, MARCADOS EM VERMELHO. (PRPL 2--D003/E.1.A)

REMOVE BURRS, SHARP CORNERS AND CONTAMINATIONS FROM THE TANGS SLOTS TO BE REPAIRED, MARKED IN RED. (PRPL 2--D003/E.1.A)
	
	REPAROS MANUAIS

	
	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1 
Método (Method): D
Sensibilidade (Sensitivity):  2
IAS-IP-0012-B

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

(       )  SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
          (YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

(       ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
          (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	NDT

	
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw) manual

Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.
(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations)

Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance limits conform OMM.)

(       ) APROVADO – (APPROVED)

(       ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	INSPEÇÃO

	
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	LIMPEZA

	
	REALIZAR SOLDA DOS TANGS SLOTS CONFORME PRPL 2--D003/E.1.B.C UTILIZANDO AMS5383 IN-718.

WELD THE TANGS SLOTS ACCORDING TO PRPL 2--D003/E.1.B.C USING AMS5383 IN-718.
	
	REPAROS

	
	IMEDIATAMENTE APÓS A SOLDAGEM ENVIAR O COMPONENTE PARA TRATAMENTO TÉRMICO COM 1000°F (538°C), POR UMA HORA. (PRPL 2--D003/E.1.D) DEIXAR ESFRIAR EM TEMPERATURA EMBIENTE.

IMMEDIATELY AFTER WELDING SEND THE COMPONENT FOR HEAT TREATMENT AT 1000°F (538°C) FOR ONE HOUR. (PRPL 2--D003/E.1.D) LEAVE TO COOL AT ROOM TEMPERATURE.
	
	REPAROS

	
	MASCARAR AREAS ADJACENTES AOS PADS DO ESCUDO DE CONTENÇÃO DE FALHAS AFIM DE LOCALIZAR A AREA A SER METALIZADA (PRPL 2--D003/K.5.

MASK AREAS ADJACENT TO THE FAULT CONTAINMENT SHIELD PADS IN ORDER TO LOCATE THE AREA TO BE METALLISED (PRPL 2--D003/K.5.
	
	REPAROS

	
	METALIZAR COM METCO 444 AS AREAS ISOLADAS PARA POSSIBILITAR UMA CAMADA DE 0,010” A 0,035” APÓS USINAGEM FINAL.

METALIZE THE ISOLATED AREAS WITH METCO 444 TO ENABLE A LAYER OF 0.010” TO 0.035” AFTER FINAL MACHINING.
	
	REPARO METALIZAÇÃO

	
	USINAR PADS DE LOCALIZAÇÃO DO ESCUDO DE CONTENÇÃO DE FALHAS METALIZADOS CONFORME PRPL 2--D003/K.8 CONFORME DESENHOS EM ANEXO.

MACHINE METALLISED FAULT CONTAINMENT SHIELD LOCATION PADS IN ACCORDANCE WITH PRPL 2--D003/K.8 ACCORDING TO THE ATTACHED DRAWINGS.
	
	REPAROS

	
	USINAR TAGS SLOTS SOLDADOS CONFORME PRPL –D003/E.G, UTILIZANDO COMO REFERENCIA OS DESENHOS EM ANEXO.

MACHINE WELDED SLOTS TAGS ACCORDING TO PRPL –D003/E.G, USING THE ATTACHED DRAWINGS AS REFERENCE.
	
	REPAROS

	
	REMOVER EXCESSOS DE SOLDA E CANTOS VIVOS MANTENDO OS CONTORNOS COMO OS ORIGINAIS PRPL –D003/E.H.

REMOVE EXCESS WELDING AND SHARP CORNERS MAINTAINING THE CONTOURS AS THE ORIGINAL PRPL –D003/E.H.
	
	REPAROS MANUAIS

	
	INSPECIONAR AREAS SOLDADAS CONFORME PRPL –D003/E.I, J e K.

INSPECT WELDED AREAS IN ACCORDANCE WITH PRPL –D003/E.I, J and K.
	
	INSPEÇÃO DE REPAROS

	
	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1 
Método (Method): D
Sensibilidade (Sensitivity):  2
IAS-IP-0012-B

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

(       )  SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
          (YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

(       ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
          (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	NDT

	
	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw) manual

Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.
(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations)

Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance limits conform OMM.)

(       ) APROVADO – (APPROVED)

(       ) REJEITADO – (REJECTED)
	
	INSPEÇÃO

	
	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006, 3.34.

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	LIMPEZA

	
	REALIZAR LIMPEZA CONFORME IAS-IP-0006 ITEM 3,26

PERFORM CLEANING ACCORDING TO IAS-IP-0006 ITEM 3.26
	
	LIMPEZA

	
	REALIZAR LIMPEZA CONFORME IAS-IP-0006 ITEM 3,30

PERFORM CLEANING ACCORDING TO IAS-IP-0006 ITEM 3.30
	
	LIMPEZA

	
	REALIZAR INSPEÇÃO TRIDIMENCIONAL CONFORME OVERHAUL MANUAL.

PERFORM THREE-DIMENSIONAL INSPECTION ACCORDING TO OVERHAUL MANUAL.
	
	INSPEÇÃO TRIDIMENSIONAL

	
	REALIZAR REIDENTIFICAÇÃO DO P/N: 23073466 CONFORME UNSTRUÇÃO DA CEB 72-6020

PERFORM REIDENTIFICATION OF P/N: 23073466 ACCORDING TO CEB INSTRUCTION 72-6020
	
	INSPEÇÃO

	
	REALIZAR INSPEÇÃO FINAL CONFORME OVERHAUL MANUAL

PERFORM FINAL INSPECTION ACCORDING TO OVERHAUL MANUAL
	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]      
	 ANTONIO CLAUDIO
	15/04/2025



· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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