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	REGISTRO
	REVISÃO
	1

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:
	Nº da OS (WO):

	23058145
	MK256888
	SUPPORT ASSY, TURBINE, GAS PRODUCER
	01
	043419

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	01
	REALIZAR SOLDA DOS TANGS SLOTS DEMARCADOS CONFORME PRPL 2-D003/E.1.B.C UTILIZANDO AMS5383 IN-718.

WELD THE TANGS SLOTS ACCORDING TO PRPL 2-D003/E.1.B.C USING AMS5383 IN-718.
	
	REPAROS

	02
	IMEDIATAMENTE APÓS A SOLDAGEM ENVIAR O COMPONENTE PARA TRATAMENTO TÉRMICO COM 1000°F (538°C), POR UMA HORA. (PRPL 2-D003/E.1.D) DEIXAR ESFRIAR EM TEMPERATURA AMBIENTE.

IMMEDIATELY AFTER WELDING SEND THE COMPONENT FOR HEAT TREATMENT AT 1000°F (538°C) FOR ONE HOUR. (PRPL 2-D003/E.1.D) LEAVE TO COOL AT ROOM TEMPERATURE.
	
	REPAROS

	03
	USINAR AS RANHURAS SOLDADAS ATÉ AS DIMENSÕES DE ACABAMENTO, CONFORME MOSTRADO NA FIGURA 9, 11 E 12, CONFORME APLICÁVEL.


MACHINE THE FAULT CONTAINMENT SHIELD STOPS PADS. (PRPL 2--D003/K.(1))
(PLEASE PRESERVE THE LOCATION OF THE PEDs).
	
	REPAROS

	04
	USINAR 04 TANGS NOVAS CONFORME FIGURA 01, PARA APLICAÇÃO DO SB 72-3221.

MACHINING 04 NEW TANGS ACCORDING TO FIGURE 01, FOR THE APPLICATION OF SB 72-3221.
	
	REPAROS

	05
	REMOVER REBARBAS, CANTOS VIVOS E CONTAMINAÇÕES DOS TANGS SLOTS A SEREM REPARADOS, MARCADOS EM VERMELHO. (PRPL 2--D003/E.1.A)

REMOVE BURRS, SHARP CORNERS AND CONTAMINATIONS FROM THE TANGS SLOTS TO BE REPAIRED, MARKED IN RED. (PRPL 2--D003/E.1.A)
	
	REPAROS MANUAIS

	06
	REALIZAR LIMPEZA CONFORME IAS-IP-3.23 E IAS-IP-3.35.

PERFORM CLEAN ACCORDING IAS-IP-3.23 E IAS-IP-3.35.
	
	LIMPEZA

	07
	REALIZAR NDT CONFORME INDICADO NO (PERFORM NDT CONFORM INDICATED IN THE.) OVERHAUL MANUAL
ENSAIO (TEST): FPI
TIPO (TYPE): 1 
MÉTODO (METHOD): A
SENSIBILIDADE (SENSITIVITY):  2

FORAM ENCONTRADAS INDICAÇÕES?
(WERE INDICATIONS FOUND?)

(       )  SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
          (YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

(       ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
          (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	
	NDT

	08
	REALIZAR INSPEÇÃO PÓS NDT CONFORME. (PERFORM INSPECTION AFTER NDT IAW) MANUAL

REFIRA-SE AOS RESULTADOS REGISTRADOS NO RG-0332 (SE FOI FEITO NA ETAPA ANTERIOR) E PREENCHER O MESMO COM DEVIDAS OBSERVAÇÕES.
(REFER TO THE RESULTS REGISTERED IN THE RG-0332 (IF IT WAS DONE IN THE STEP BEFORE) AND FILL IT IN WITH DUE OBSERVATIONS)

AVALIAR OS LIMITES DE ACEITAÇÃO CONFORME OMM. (EVALUATE THE ACCEPTANCE LIMITS CONFORM OMM.)

(       ) APROVADO – (APPROVED)

(       ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	INSPEÇÃO

	09
	REALIZAR LIMPEZA PÓS NDT CONFORME IAS-IP-0006, 3.34.

PERFORM CLEANING AFTER NDT IAW IAS-IP-0006, 3.34.
	
	LIMPEZA

	10
	REALIZAR REIDENTIFICAÇÃO DO antigo P/N 23058145 para o novo P/N: 23073466 CONFORME UNSTRUÇÃO DA CEB 72-3221

PERFORM REIDENTIFICATION OF P/N: 23073466 ACCORDING TO CEB INSTRUCTION 72-3221
	
	INSPEÇÃO

	11
	REALIZAR INSPEÇÃO FINAL CONFORME OVERHAUL MANUAL

PERFORM FINAL INSPECTION ACCORDING TO OVERHAUL MANUAL
	
	INSPEÇÃO

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]      
	 EDE CALDEIRA
	22/04/2025



· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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