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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	RR30000472
	NN517458
	041624
	02027

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	RRE-200214
	POWER TAKEOFF GEARSHAFT
	REPARO / REPAIR	1

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem do diâmetro indicado na figura (FIG. 805/TASK 72-60-15-990-805) em anexo para até 1.555 in. 
Nota: Caso o dano não seja removido informar inspetor/engenharia.

Medida final após usinagem: _______ in.

Perform machining of the diameter indicated in the attached figure (FIG. 805/TASK 72-60-15-990-805) for up to 1.555 in. 
Note: If the damage is not removed, inform the inspector/engineer.

	02
	NDT	PARTICULA MAGNETICA / MAGNETIC PARTICLE	Realizar NDT conforme indicado no Heavy Maintenance Manual. Perform NDT conform indicated in the Heavy Maintenance Manual.

Ensaio (Test): MPI
Referência: ASTM E-1444

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)


	03
	RR300	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme Heavy Maintenance Manual. Perform inspection after NDT i.a.w. Heavy Maintenance Manual.

 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme HMM. (Evaluate the acceptance limits conform HMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	04
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34
 Perform post NDT clean according to IAS-IP-0006 Item 3.34

	05
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Realizar tratamento térmico da peça a 185-196°C (365-385°F) por quatro horas.
 Perform heat treatment of part at 185-196°C (365-385°F) for four hours.

	06

	CHEMICAL CLEANING	ISOLAÇÃO / MASK	Realizar isolamento das áreas que não serão revestidas (revestimento somente no diâmetro indicado na imagem em anexo que foi usinado). 
Perform isolation of the areas that will not be coated (coating only in the diameter indicated in the attached image that has been machined).

	07
	CHEMICAL CLEANING	NÍQUEL QUÍMICO / ELECTROLESS NICKEL PLATING	Aplicar Electroless Nickel plating (AMS 2405) no diâmetro indicado no desenho em anexo, com espessura suficiente para usinagem final de 1.5615 in. +0.0005/-0.0000

Apply Electroless Nickel plating (AMS 2405) to the diameter indicated in the attached drawing, with sufficient thickness for final machining of 1.5615 in. +0.0005/-0.0000.

	08
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Realizar tratamento térmico da peça em até quatro horas após remoção do banho químico a 177-204°C (350-400°F) por no máximo oito horas.
 Perform Heat-treat the part within four hours of removing it from the chemical bath at 177-204°C (350-400°F) for a maximum of eight hours.

	09
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem do diâmetro indicado na figura (FIG. 805/TASK 72-60-15-990-805) em anexo para medida final de 1.5615 in. +0.0005/-0.0000

Medida final após usinagem: _______ in.

Perform machining of the diameter indicated in the attached figure (FIG. 805/TASK 72-60-15-990-805) for up to the final measure of 1.5615 in. +0.0005/-0.0000

	10
	NDT	PARTICULA MAGNETICA / MAGNETIC PARTICLE	Realizar NDT conforme indicado no Heavy Maintenance Manual. Perform NDT conform indicated in the Heavy Maintenance Manual.

Ensaio (Test): MPI
Referência: ASTM E-1444
Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	11
	RR300	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme Heavy Maintenance Manual. Perform inspection after NDT i.a.w. Heavy Maintenance Manual.

 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme HMM. (Evaluate the acceptance limits conform HMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	12
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	
Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34
 Perform post NDT clean according to IAS-IP-0006 Item 3.34


	13
	RR300	APROVAÇÃO FINAL DO SERVLÇO REALIZADO / FINAL APPROVAL OF THE SERVICE	Realizar inspeção final do serviço realizado.
Perform final inspection of the work performed.

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	MATEUS MACHADO
	24/06/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)





	




image1.png




