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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	RR30000160
	YP11036
	046017
	02027

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	RR300 / RRE-200241
	Gearbox housing
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Service requested:
Treat corrosion and restore coating per HMM CSP22005.

	1
	Remover corrosão nas superfícies externas, aplicar epoxy preenchendo os defeitos causados pela corrosão deixando o perfil o mais próximo do original possível 

Remove corrosion on external surfaces, apply epoxy filling defects caused by corrosion, leaving the profile as close to the original as possible.
	
	REPAROS MANUAIS

	2
	Realizar limpeza da peça conforme IAS-IP-0006 item 3.34 rev.3.

Perform Cleaning iaw IAS-IP-0006 item 3.34 rev.3.
	
	LIMPEZA QUÍMICA

	3
	Aplique a solução de dicromato em toda superfície externa.

Apply the dichromate solution to the entire external surface.
	
	LIMPEZA QUÍMICA

	4
	MASCARAMENTO:

Isolar os prisioneiros, HELICOILS, faces de assentamento, PN e SN e locais onde não será aplicado coating. (task 70-32-11-300-801 – application of corrosion resistant paint)

MASKING:

Insolate studs, HELICOILS, seating faces, PN and SN and places where no coating will be applied. (task 70-32-11-300-801 - application of corrosion resistant paint).
	
	PINTURA

	5
	Realizar pintura conforme IAS-IP-0005 Item 3.13 Rev.05 (task 70-32-11-300-801 – application of corrosion resistant paint).

Apply coating per IAS-IP-0005 Item 3.13 Rev.05 (task 70-32-11-300-801 – application of corrosion resistant paint).
	
	PINTURA

	6
	Proteger o componente lubrificando todas as gaiolas de localização dos rolamentos, prisioneiros e inserts.

Protect the component by lubricating all bearing location cages, studs and inserts.
	
	LIMPEZA QUÍMICA

	7
	Inspeção final

Final inspection.
	
	INSPEÇÃO

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	Antonio Claudio
	25/07/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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