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	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23079638
	KR123449
	044477
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20J / CAC-37083
	Impeller
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Machine diameter B to install new adapter per OHM 10W3.

	1
	Usinar diâmetro “B” Ref. Fig. 319 em anexo para 0.9020 inch.
NOTA: SE POSSÍVEL UTILIZAR FERRAMENTA DE USINAGEM NOVA.

Machine Diameter “B” Ref. Fig. 319 attached to 0.9020 inch.
NOTE: IF AVAILABLE USE A NEW TOOL TO GET A BETTER FINISH SURFACE.

Diameter: _____________.

NCC: __________________.

Valid Until: ________________.
	
	Usinagem

	2
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 3.34 Rev.02.

Perform cleaning per IAS-IP-0006 3.34 Rev.02.
	
	Limpeza química

	3
	Realizar NDT no local usinado conforme (Perform NDT on machined área per) PRPL 1-8
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Mehod): D
Sensibilidade (Sensivity): 4

Foram encontradas indicações?
(Were found any indications?)

(  ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
     (YES – FILL IAS-RG-0332).

(  ) NÃO – PROSSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
     (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP).
	
	NDT

	4
	Realizar inspeção pós-NDT conforme OHM.
Refira-se aos resultados registrados no IAS-RG-0332 (caso tenha) e preencher o mesmo com as devidas observações referentes aos limites aceitáveis ou reparos que serão executados.

Perform post-NDT inspection per OHM.
Refer to the results recorded in IAS-RG-0332 (if any) and fill it in with the observations regarding limits or repairs that will be performed.

 (   ) APPROVED.

(   ) REJECTED.
	
	Inspeção

	5
	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.02.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.02.
	
	Limpeza

	6
	Inspeção final.
REALIZAR INSPEÇÃO DO DIÂMETRO USINADO.
VERIFICAR O DIÂMETRO USINADO QUANTO A PRESENÇA DE MARCAS DE ATRITO (FUNCIONAMENTO), MARCAS DE FERRAMENTAS DE USINAGEM.

Final inspection.
INSPECT MACHINED DIAMETER.
FREETING AND TOOL MARKS ARE NOT ALLOWED ON DIAMETER B.

Diameter: _____________.

NCC: __________________.

Valid Until: ________________.
	
	Usinagem

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	Figure 319 Sheet 1 of 3 attached
	Antonio Claudio 
	04/08/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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