	[image: Logotipo

Descrição gerada automaticamente]
	REGISTRO
	REVISÃO
	02

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6851574
	MA22107
	044477
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	QUANT:

	M250-C20J / CAC-37083
	Scroll assy
	01 EA

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	DESCRIÇÃO DO SERVIÇO A EXECUTAR
 (Description of the work to be executed)
	EXECUÇÃO
(Execution)
	*SETOR/FORNECEDOR
(Sector/Supplier)

	
	Service requested by the customer:
Restore nickel plating, replace air tube insert and chase theads per OHM 10W3.

	1
	Realizar limpeza das roscas, dos prisioneiros do scroll e repassar de onde foram dos air inserts tubes.

Tap thread holes and studs of the part.
	
	Reparos manuais

	2
	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 item 3.35 Rev.03.

Perform clean per IAS-IP-0006 Item 3.35 Rev.03.
	
	Limpeza química

	3
	Realizar NDT conforme (Perform NDT conform) PRPL 1-8
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Mehod): A
Sensibilidade (Sensivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were found any indications?)

(  ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
     (YES – FILL IAS-RG-0332).

(  ) NÃO – PROSSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
     (NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP).
	
	NDT

	4
	Realizar inspeção pós-NDT conforme OHM.
Refira-se aos resultados registrados no IAS-RG-0332 (caso tenha) e preencher o mesmo com as devidas observações referentes aos limites aceitáveis ou reparos que serão executados.

Perform post-NDT inspection per OHM.
Refer to the results recorded in IAS-RG-0332 (if any) and fill it in with the observations regarding limits or repairs that will be performed.

 (   ) APPROVED.

(   ) REJECTED.
	
	Inspeção

	5
	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.
	
	Limpeza química

	6
	Realizar jateamento com casca de noz e pressão de até 40 PSI.

Blast with Walnut Shell, don’t exceed 40 PSI.
	
	Limpeza química

	7
	Realizar inspeção do componente conforme OHM 10W3, certifique-se de que está em condições para aplicação de Nickel.

Perform inspection of the part per OHM 10W3, make sure the part is ready to apply nickel plating.
	
	Inspeção

	8
	Aplicar electroless nickel (Ref. PRPL2-B001 / D.2), não aplicar nas roscas e prisioneiros.

Apply electroless nickel (Ref. PRPL2-B001 / D.2), do not apply on studs and thread holes.
	
	Limpeza química

	9
	Preparar para instalação dos Air tube inserts, aplicar uma camada fina e uniforme de selante nas roscas internas (EPOXYLITE814, PLASTISEAL F OU EQUIVALENTE. (Ref. PRPL2-B0001 / 2.A.3)).

Apply a thin uniform coat of high temperature joint sealing compound to the internal threads of the bore prior to insert installation. (EPOXYLITE814, PLASTISEAL F OR EQUIVALENT. (Ref. PRPL2-B0001 / 2.A.3))
	
	M250 & RR300

	10
	Instalar Air tube insert novos e utilizar a ferramenta 6872272 para aplicar torque de 40--50 lb ft (54-67 N.m).

Install the new inserts. Torque to 40--50 lb ft (54-67 N.m) using wrench (6872272).

Torque value: _______________.

NCC: _________________.

Valid until: _____________.
	
	M250 & RR300

	11
	Frenar o Air insert tube no scroll locking retention slot.

Depress insert flange into slot for locking retention.
	
	M250 & RR300

	12
	Inspeção final.

Final inspection.
	
	Inspeção

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	
	ANTONIO CLAUDIO
	04/08/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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