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	PCE-AA0020
	FIRST-STAGE POWER TURBINE DISK ASSY
	DESMONTAGEM / DISASSEMBLY	1

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	TAREFA
(Task)
	ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CTM
	ANALISE INICIAL DE DOCUMENTAÇÃO / INITIAL DOCUMENTATION ANALYSIS	
Verificar se o escopo está em conformidade com a revisão mais recente da publicação aplicável. Para isso, conferir se a revisão mencionada abaixo corresponde a revisão vigente da publicação disponível, conforme localização mencionada na Intranet:

Conforme Overhaul Manual _ 3034623 _ PW118, A, B Engines _ Rev. 42, 13 Mai. 2024.

(Verify whether the scope is in accordance with the latest revision of the applicable publication. To do so, check if the revision mentioned below corresponds to the current revision of the available publication, as indicated in the location specified on the Intranet:)

(According to Overhaul Manual _ 3034623 _ PW118, A, B Engines _ Rev. 42, 13 May 2024.)


Nota: Caso haja divergência, não seguir com as próximas etapas e notificar de forma imediata via e-mail a Engenharia para que seja realizada a atualização do escopo.

(Note: If there is any discrepancy, do not proceed with the following steps and immediately notify the responsible Engineering team via email so that the scope can be updated accordingly.)


	02
	REPAIR SHOP	REMOÇÃO / REMOVE	
Realizar a remoção dos rebite das blades do 1st Stg. PT Disk, conforme Overhaul Manual 3034623, ATA 72-50-10, Seção “Disassembly”, Parágrafo 5., Etapa C.; Figura 102 e Figura 103:

(Perform the removal of the blade rivets from the 1st Stg. PT Disk, in accordance with Overhaul Manual 3034623, ATA 72-50-10, Section “Disassembly,” Paragraph 5., Step C.; Figure 102 and Figure 103:)


-----//-----

MONTAGEM DO DISPOSITIVO DE FURAÇÃO (ref. Parágrafo C. (1) e Figura 102):

(DRILLING FIXTURE SETUP (ref. Paragraph C. (1) and Figure 102):)


(a) Instale a broca (1) (PWC38293 ou uma broca padrão de 0,073 pol.) no mandril (2).

((a) Install drill (1) (PWC38293 or a standard 0.073 inch drill bit) in chuck (2).)


NOTA: Usando o calibrador de broca (17) na coluna, certifique-se de que o diâmetro da broca selecionada é do tamanho requerido.

(NOTE: Using drill gage (17) on column, make sure diameter of drill selected is of required size.)


(d) Selecione o adaptador de disco apropriado: PWC37874, Adaptador do 1st Stg. PT Disk.

((d) Select appropriate disk adapter: PWC37874, 1st Stg. PT Disk Adapter.)

 
CUIDADO: O ÂNGULO DO REBITE NA EXTREMIDADE FLANGEADA EM RELAÇÃO AO DISCO PODE SER POSITIVO OU NEGATIVO. CERTIFIQUE-SE DE USAR A FAIXA CORRETA DA ESCALA, ALINHANDO VISUALMENTE A BROCA E O REBITE E VERIFICANDO SE O ÂNGULO POSITIVO OU NEGATIVO ESTÁ CORRESPONDENTE (REF. VISTA C).

(CAUTION: RIVET ANGLE AT FLARED END RELATIVE TO DISK CAN BE EITHER POSITIVE OR NEGATIVE. ENSURE PROPER RANGE OF SCALE IS USED, BY FIRST VISUALLY ALIGNING DRILL AND RIVET AND NOTING WHETHER POSITIVE OR NEGATIVE RANGE IS LINED UP (REF. VIEW C).)


CUIDADO: CERTIFIQUE-SE DE QUE O REBITE ESTEJA CENTRALIZADO COM A BROCA PARA EVITAR DANIFICAR O DISCO.

(CAUTION: ENSURE RIVET IS CENTRALIZED WITH DRILL TO AVOID DAMAGING DISK.)


-----//-----

PROCEDIMENTO DE FURAÇÃO (ref. Parágrafo C. (2) e Figura 102):

(DRILLING PROCEDURE (ref. Paragraph C. (2) and Figure 102):)


(a) Aplique uma gota de óleo (PWC03-001) em cada flange de rebite.

((a) Apply a drop of oil (PWC03-001) to each rivet flare.)


PWC03-001: Óleo Lubrificante do Motor (Ref. Open MIL-PRF-23699 (QPL-23699); PWA 521; PMC 79873).

(PWC03-001: Engine Lubricating Oil (Ref. Open MIL-PRF-23699 (QPL-23699); PWA 521; PMC 79873).)


CUIDADO: CERTIFIQUE-SE DE QUE O REBITE ESTEJA CENTRALIZADO COM A BROCA. SE NECESSÁRIO, CONSULTE O PASSO (1) ACIMA.

(CAUTION: ENSURE RIVET IS CENTRALIZED WITH DRILL IF ADJUSTMENT IS REQUIRED, REFER TO STEP (1) PRECEDING.)


(b) Com a broca retraída, pressione a válvula de pedal. Gire a alavanca (21) até atingir o batente.

((b) With drill retracted, depress pedal valve. Rotate lever (21) until reaching stop.)

NOTA: Não force a alavanca.
(NOTE: Do not force lever.)


(c) Liberar a alavanca e a válvula do pedal.

((c) Release lever and pedal valve.)


(d) Repetir as etapas (b) e (c) até que todos os rebites estejam furados.

((d) Repeat steps (b) and (c) until all rivets are drilled.)


(e) Remover o disk/adapter (10/7) do drilling fixture (PWC38296) e instalar na base (PWC38288).

((e) Remove disk/adapter (10/7) from drilling fixture (PWC38296) and install on base (PWC38288).)


-----//-----

PROCEDIMENTO DE CISALHAMENTO DE REBITES E REMOÇÃO DE BLADES DO DISCO (ref. Parágrafo C. (3) e Figura 103):

RIVET SHEARING AND DISK DEBLADING PROCEDURE ((ref. Paragraph C. (3) and Figure 103):)


(a) Envolva fita (PWC05-069) ao redor da circunferência das pontas das pás para mantê-las presas ao disco da turbina.

((a) Wrap tape (PWC05-069) over circumference of blade tips to retain blades in turbine disk.)


PWC05-069: Fita Adesiva Sensível à Pressão à Prova d’Água (Ref. Open US. ASTM D5486).

(PWC05-069: Waterproof Pressure Sensitive Adhesive Tape (Ref. Open US. ASTM D5486).)


CUIDADO: ALGUMAS BLADES PODEM CAIR JUNTO COM O REBITE.

(CAUTION: SOME BLADES MAY FALL OUT OF DISK WITH RIVET.)

 
(b) Utilizando a punção (PWC38297) (3) e um martelo adequado, bata na cabeça do rebite furado até que a flange se rompa. Remova o rebite.

((b) Using punch (PWC38297) (3) and suitable hammer, tap on drilled rivet head until flare shears. Remove rivet.)


(c) Repetir a etapa (b) até que todos os rebites sejam removidos.

((c) Repeat step (b) until all rivets are removed.)


	03
	REPAIR SHOP	REMOVER PALHETAS / REMOVE BLADES	
Realizar a remoção das blades do 1st Stg. PT Disk, conforme Overhaul Manual 3034623, ATA 72-50-10, Seção “Disassembly”, Parágrafo 5., Etapa C. e Figura 103:

(Perform the removal of the blades from the 1st Stg. PT Disk, in accordance with Overhaul Manual 3034623, ATA 72-50-10, Section “Disassembly,” Paragraph 5., Step C. and Figure 103:)


-----//-----

PROCEDIMENTO DE CISALHAMENTO DE REBITES E REMOÇÃO DE BLADES DO DISCO: (ref. Parágrafo C. (3) e Figura 103)

RIVET SHEARING AND DISK DEBLADING PROCEDURE: ((ref. Paragraph C. (3) and Figure 103))


d) Remova a fita das pontas das pás.

((d) Remove tape from blade tips.)


CUIDADO: CERTIFIQUE-SE DE QUE AS PÁS NÃO CAIAM DO CONJUNTO.

(CAUTION: MAKE SURE BLADES DO NOT DROP FROM ASSEMBLY.)


(e) Com um pino de fibra apropriado, remova as pás aplicando leves batidas nas raízes tipo fir-tree em padrão circular. Se necessário, utilize óleo desengripante (PWC05-078) ou SPOP 427 para facilitar a remoção das pás.

((e) Use a suitable fibre drift, remove blades by tapping lightly at fir-tree roots in a circular pattern. If necessary, use releasing oil (PWC05-078) or SPOP 427 to facilitate blade removal.)


PWC05-078: Óleo Desgripante (Ref. Open (Uma mistura de 50% combustível de motor e 50% óleo de motor)).

(PWC05-078: Releasing Oil (Ref. Open (A mixture of 50% engine fuel and 50% engine oil)).)


	04
	PW100	INSPEÇÃO / INSPECTION	
Realizar a inspeção final da peça.

(Perform the final inspection of the part.)


	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES (REMARKS):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE (Signature):
	DATA (Date):

	
O.S. para procedimento de cisalhamento de rebites e remoção das blades do respectivo disco.

(W.O. for procedure of rivet shearing and removal of blades from the respective disc)

	PEDRO COSTA
	10/11/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department.)
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