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	1
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	USINAR O FURO NA FACE-G, CENTRANDO PELO PRÓPRIO E  DEIXANDO:
 O DIÂMETRO INTERNO= 0.5145¨ +ou- 0.0002¨
PROFUNDIDADE= 0.360¨+ou-0.0002¨

MACHINE THE HOLE ON THE G-FACE, CENTERING IT ON ITS OWN AND LEAVING: INNER DIAMETER= 0.5145 ̈ +or- 0.0002 ̈ DEPTH= 0.360 ̈+or-0.0002

	2
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	CONFECCIONAR 1- BUCHA DE BROZE:
COM APERTO NA TAMPA= 0.001¨-0.0005¨
PROFUNDIDADE= 0.358¨
DIÂMETRO INTERNO=0.4365¨+0.0005¨

MAKE 1- BROZE BUSHING: WITH TIGHTENING ON LID= 0.001 ̈-0.0005 ̈ DEPTH= 0.358 ̈ INNER DIAMETER=0.4365 ̈+0.0005

	3
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	CONFERIR E MARCAR NA FACE-G, A POSIÇÃO DO PINO P/N=MS9486-56             VEJA A INCLINAÇÃO DO MESMO NA FIGURA ANEXA.
           MONTAR A BUCHA NOVA e INSTALAR ESTE PINO OBLIQUO.     
                            NOTA: ANTES DE PINAR PEDIR NA INSPEÇÃO O EIXO PARA VERIFICAR SE ESTÁ ENTRANDO NA BUCHA.

CHECK AND MARK ON THE G-FACE, THE POSITION OF THE PIN P/N=MS9486-56 SEE THE INCLINATION OF THE SAME IN THE ATTACHED FIGURE. MOUNT THE NEW BUSHING and INSTALL THIS OBLIQUE PIN. NOTE: BEFORE PINNING, ASK FOR THE AXLE INSPECTION TO CHECK IF IT IS ENTERING THE BUSHING.

	4
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	5
	NDT	END- LIQUIDO PENETRANTE / NDT - FLUORESCENT PENETRANT INSPECTION	EXECUTAR FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL-3.
APRESENTOU INDICAÇÃO? (  )SIM   (  )NÃO

RUN FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL-3. DID YOU PRESENT AN INDICATION? ( )YES ( )NO

	6
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	7
	REPAIR SHOP	ISOLAÇÃO / MASK	ISOLAR OS PRISIONEIROS, FUROS E AS ÁREAS DE CONTATO.

ISOLATE STUDS, HOLES, AND CONTACT AREAS.

	8
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	PINTAR EXTERNAMENTE COM:
PRIMER PA-0060
e CINZA PA-0065.

PAINT EXTERNALLY WITH: PRIMER PA-0060 and GRAY PA-0065.

	9
	REPAIR SHOP	REMOVER ISOLAMENTO / REMOVE MASK	REMOVER AS ISOLAÇÕES E OS EXCESSOS DE TINTA.

REMOVE INSULATION AND EXCESS PAINT.

	
	
	
	

	
	
	
	

	10
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.
(  )APROVADO    (  )REPROVADO

FINAL INSPECTION. ( )APPROVED ( )FAILED
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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