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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:02188

	           23057662
	JJ05738
	047950
	

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	AE- 109024
	   BEARING RACES-2
	REVISÃO GERAL / OVERHAUL	2

	
	
	
	

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	CHEMICAL CLEANING	ISOLAÇÃO / MASK	ISOLAR AS PISTAS INTERNAS PARA APLICAR COBRE NO DIÂMETRO INTERNO.
NOTA:
 MUITO CUIDADO AO ISOLAR, PARA NÃO CONTAMINAR A ÁREA DE ROLETAGEM, POIS JÁ ACONTECEU DE REFUGARMOS OUTROS ROLAMENTOS POR INFILTRAÇÃO E QUEIMOU A PISTA.

INSULATE THE INNER RACEWAY TO APPLY COPPER TO THE INNER DIAMETER. NOTE: BE VERY CAREFUL WHEN ISOLATING, SO AS NOT TO CONTAMINATE THE ROLLING AREA, AS IT HAS ALREADY HAPPENED THAT WE HAVE REJECTED OTHER BEARINGS DUE TO INFILTRATION AND BURNED THE TRACK.

	2
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE ANODIZAÇÃO / ANODIZING PLATING	APLICAR 0.0006¨DE ESPESSURA DE COBRE NO DIÂMETRO INTERNO. AMS 2400
REMOVER AS ISOLAÇÕES.

APPLY 0.0006 ̈OF COPPER THICKNESS TO THE INNER DIAMETER. AMS 2400 REMOVE THE INSULATIONS.

	3
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.

FINAL INSPECTION.

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 19/11/2025
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	VILSON BARBOSA
	19/11/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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