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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23062062
	N/A
	048361
	02124

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAT-98696
	Oil Sump Cover
	REPARO / REPAIR	01 EA

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	REALIZAR USINAGEM DOS DIAMETROS  9-12 E 13-18 PARA REMOVER TODA A METALIZAÇÃO EXISTENTE.
REGISTRAR OS DIAMETROS USINADOS:
Dia 9-12 : ________________

DIA 13-18: _______________

NCC: ________________ Valid Until: _____________.

Perform machining of diameters 9-12 and 13-18 to remove all existing metallization.
Record the machined diameters:

	2
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza da peça conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03

Perform Cleaning IAW IAS-IP-0006 Item 3.3 Rev.03

	3
	NDT	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the.) Overhaul Manual CSP22001.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2
Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	4
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw)
Manual.
 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OMM. (Evaluate the acceptance
limits conform OMM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	5
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03

Perform Cleaning after NDT IAW IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03

	
	REPAIR SHOP	METALIZAÇÃO / THERMAL SPRAY	Realizar metalizacão (prpl 1-3) como abaixo:
· mascarar as areas adjacentes daquelas que receberão a metalização
· descontaminar e desengraxar as areas afetadas conforme prpl 1-8
· jatear as superficies afetadas com oxido de aluminio conforme prpl 1-6 item 1
· aplicar bond coat - metco 450 com uma camada que poderá variar de 0.003-0.007 in. (0.08-0.18 mm)
aplicar top coat com uma camada que deverá atender uma usinagem final de 2.220”  para o diametro g e 2.716” para o diametro h.
 
Perform metallization (prpl 1-3) as follows:
• Mask the adjacent areas of those that will receive the metallization.
• Decontaminate and degrease the affected areas as per prpl 1-8.
• Sandblast the affected surfaces with aluminum oxide as per prpl 1-6 item 1.
• Apply bond coat - Metco 450 with a layer that may vary from 0.003-0.007 in. (0.08-0.18 mm).
• Apply top coat with a layer that must meet a final machining of 2.220” for diameter g and 2.716” for diameter h.

	
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	Remover os excessos de metalização e rebarbas, verificar quanto a presença de metalização nas roscas

Remove excess metallization and burrs, check for the presence of metallization on the threads.

	
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar uma pre usinagem para a instalação no PT Support.

Perform pre-machining for installation at PT Support.

	
	M250	MONTAG EM/ ASSEMBLY	Realizar a instalação da oil sump cover no suporte de turbina de força original conforme csp22001 title: overhaul manual .

Install the oil sump cover on the original power turbine support as per csp22001 title: overhaul manual.

	
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar usinagem final conforme abaixo:

Selo 9-12= 2.719” + 0.001” – 0.000”

Selo 13-18= 2.2246” +0.001” – 0.000”

Perform final machining as follows:

	
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar inspeção dimencional do serviço realizado.

Selo 9-12 = ______________

Selo 13-18 = ______________

Ncc ______________ Val. ______________

Perform a dimensional inspection of the work completed.

	6
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção final

Final inspection.

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	ANTONIO CLAUDIO
	09/12/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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