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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	3075961-04
	AHX1701185
	044669
	VIDE O.S.

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE
(Article/Part):
	Serviço Principal
(Main Service):
	QUANT:


	PCE-AX0362
	INTERCOMPRESSOR BLEED VALVE ASSY
	REPARO / REPAIR	1

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	TAREFA
(Task)
	ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	
Realizar a limpeza da peça, conforme SPOP 209 (referência IAS-IP-0006, Item 3.10).

(Perform the cleaning of the part, in accordance with SPOP 209 (reference IAS-IP-0006, Item 3.10).)


-----//-----

REFERÊNCIA PARA A ETAPA:
(REFERENCE FOR THE STEP:)

Conforme CMM 3036422, ATA 75-30-02, Seção “Cleaning”, Parágrafo 2., Etapa C. (Task 75-30-02-140-801, Subtask 75-30-02-140-001).

(In accordance with CMM 3036422, ATA 75-30-02, Section “Cleaning”, Paragraph 2., Step C. (Task 75-30-02-140-801, Subtask 75-30-02-140-001).)


	02
	CHEMICAL CLEANING	DECAPAGEM / STRIPPING	
Realizar a remoção do coating danificado ou defeituoso da peça, conforme SPOP 260 (referência IAS-IP-0006, Item 3.18; e Figura 6003 anexada a esta O.S.)

(Perform the removal of the damaged or defective coating from the part, in accordance with SPOP 260 (reference IAS-IP-0006, Item 3.18; and Figure 6003 attached to this W.O.).)


-----//-----

REFERÊNCIA PARA A ETAPA:
(REFERENCE FOR THE STEP:)

Conforme CMM 3036422, ATA 75-30-02, Seção “Repair”, Parágrafo 2., Etapa C. (7) (a) 1 e Figura 6003 (Task 75-30-02-350-801, Subtask 75-30-02-350-008).

(In accordance with CMM 3036422, ATA 75-30-02, Section “Repair”, Paragraph 2., Step C. (7) (a) 1 and Figure 6003 (Task 75-30-02-350-801, Subtask 75-30-02-350-008).)


	03
	REPAIR SHOP	ISOLAÇÃO / MASK	
Realizar o mascaramento necessário em todas as superfícies indicadas como NÃO PINTADAS (NP) na Figura 6003 anexada a esta O.S., em preparação para a posterior aplicação de revestimento na peça.

(Perform the necessary masking on all surfaces indicated as NOT PAINTED (NP) in Figure 6003 attached to this W.O., in preparation for the subsequent application of coating to the part.)


-----//-----

REFERÊNCIA PARA A ETAPA:
(REFERENCE FOR THE STEP:)

Conforme CMM 3036422, ATA 75-30-02, Seção “Repair”, Parágrafo 2., Etapa C. (7) (a) 2 e Figura 6003 (Task 75-30-02-350-801, Subtask 75-30-02-350-008).

(In accordance with CMM 3036422, ATA 75-30-02, Section “Repair”, Paragraph 2., Step C. (7) (a) 2 and Figure 6003 (Task 75-30-02-350-801, Subtask 75-30-02-350-008).)


	04
	REPAIR SHOP	APLICAR / APPLY	
Realizar a aplicação de revestimento na peça, aplicando uma camada de primer e uma camada de enamel conforme SPOP 148 (referência IAS-IP-0005, Item 3.6.), em todas as áreas que requerem o revestimento.

Nota: Para identificação das áreas que requerem aplicação, utilizar como referência a Figura 6003 anexada a esta O.S. As áreas a serem revestidas são as que NÃO estão marcadas como NP na figura.

(Perform the application of protective coating on the part, applying a coat of primer and a coat of enamel in accordance with SPOP 148 (reference IAS-IP-0005, Item 3.6), to all areas that require coating.)

(Note: To identify the areas requiring coating, use Figure 6003 attached to this W.O. as a reference. The areas to be coated are those NOT marked as NP in the figure.)


-----//-----

REFERÊNCIA PARA A ETAPA:
(REFERENCE FOR THE STEP:)

Conforme CMM 3036422, ATA 75-30-02, Seção “Repair”, Parágrafo 2., Etapa C. (7) (a) 3 e Figura 6003 (Task 75-30-02-350-801, Subtask 75-30-02-350-008).

(In accordance with CMM 3036422, ATA 75-30-02, Section “Repair”, Paragraph 2., Step C. (7) (a) 3 and Figure 6003 (Task 75-30-02-350-801, Subtask 75-30-02-350-008).)


	05
	PW100	INSPEÇÃO / INSPECTION	
Realizar a inspeção final da peça.

(Perform the final inspection of the part.)


	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES (REMARKS):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE (Signature):
	DATA (Date):

	
OBSERVAÇÕES (REMARKS):

Manual de referência: Component Maintenance Manual (CMM) _ 3036422 _ PW100 Series Engines _ Rev. 8, 20 Nov. 2020. Localização atual: MyP&WC.

Sub O.S. de reparo, solicitada pela Inspeção, para restauração de revestimento na peça.

(Reference manual: Component Maintenance Manual (CMM) _ 3036422 _ PW100 Series Engines _ Rev. 8, 20 Nov. 2020. Current location: MyP&WC.)

(Sub W.O. for repair, requested by Inspection, for restoration of coating on the part.)

	PEDRO COSTA
	17/12/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department.)
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