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	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	M250-10416
	WN59534
	048725
	TLN02322

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	M250-B17F / CAE-881701
	Outer Shaft
	REPARO / REPAIR	01

	-
	-
	TSO:              - 
	CSO: -

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	Service requested:
Restore coating per OHM GTP5243-3.

	01
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE NIQUEL / NICKEL PLATING	Aplicar Electroless nickel conforme AMS  2405 referência figura 72-50-00-990-846 sheet 1 em anexo.

NOTA: REMOVER ÓLEO DE PRESERVAÇÃO SOMENTE NO MOMENTO EM QUE FOR INICIAR O PROCESSO DE APLICAÇÃO DO NICKEL. PARA EVITAR CORROSÃO NO ARTIGO.

Apply electroless nickel per AMS 2405, reference figure 72-50-00-990-846 sheet 1 attached.

NOTE: REMOVE PRESERVATION ONLY WHEN THE ELECTROLESS NICKEL PROCESS IS ABOUT TO BEGIN. TO AVOID CORROSION ON THE PART.

	02
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	Realizar tratamento térmico a uma temperatura de 168-185°C (335-365°F) por 3 horas.

Heat the shaft to a temperature of 335-365°F (168-185°C) for 3 hours.

Oven started at: __________________

Oven finished at: ___________________

NCC: _____________________

Valid until: ____________________.

	03
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção do nickel aplicado, certifique-se de que foi aplicado de forma uniforme e que a área aplicada não tenha ultrapassado os limites conforme figura 72-50-00-990-846 sheet 1 of 2.

Inspect electroless nickel Applied, make sure it was applied uniformly, and that the area applied did not exceed the limits as shown in figure 72-50-00-990-846 sheet 1 of 2.

	04
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	NOTA: REMOVER ÓLEO DE PRESERVAÇÃO SOMENTE NO MOMENTO EM QUE FOR INICIAR O PROCESSO DE APLICAÇÃO DO ALSEAL. PARA EVITAR CORROSÃO NO ARTIGO.

Aplicar Alseal 518 / 598 conforme procedimento IAS-IP-0005 Item 3.27 rev. 05. Referência figura 72-50-00-990-846 sheet 1 em anexo. 

NOTA: NÃO DEVE HAVER BOLHAS, PINGOS, RACHADURAS E A SUPERFÍCIE DEVE SER LISA.


NOTE: REMOVE PRESERVATION ONLY WHEN THE PROCESS IS ABOUT TO BEGIN. TO AVOID CORROSION ON THE PART.

Apply Alseal 518 / 598 per IAS-IP-0005 Item 3.27 rev. 05. Reference figure 72-50-00-990-846 sheet 1 attached.

NOTE: THERE MUST BE NO BLISTERS, DRIPS, MUD CRACKS, OR BEADING AND THE SURFACE MUST BE SMOOTH.

	05
	M250	APROVAÇÃO FINAL DO SERVLÇO REALIZADO / FINAL APPROVAL OF THE SERVICE	Inspeção final (Realizar preservação do artigo protegendo contra danos de impacto e corrosão).

Final inspection (Preserve the part and protect to prevent any damages and corrosion).

	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	Figure 72-50-00-990-846 attached
	Luan Gomes 
	16/12/2025


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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