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	01
	CTM
	ANALISE INICIAL DE DOCUMENTAÇÃO / INITIAL DOCUMENTATION ANALYSIS	
Verificar se o escopo está em conformidade com a revisão mais recente do manual aplicável. Para isso, conferir se a revisão mencionada abaixo corresponde à revisão vigente do manual disponível, conforme localização mencionada na Intranet:

Conforme PW100 SERIES Cleaning, Inspection, Repair Manual_3043515 _ Rev. 50, 13 Oct 2025.

(Verify that the scope complies with the latest revision of the applicable manual. To do so, check whether the revision indicated below matches the current revision of the manual available, as per the location specified on the Intranet:)

(According to PW100 SERIES Cleaning, Inspection, Repair Manual_3043515 _ Rev. 50, 13 Oct 2025)


Nota: caso haja divergência, não seguir com as próximas etapas e notificar de forma imediata via e-mail a Engenharia para que seja realizada a atualização do escopo.

(Note: if there is any discrepancy, do not proceed with the following steps and immediately notify the responsible Engineering team via email so that the scope can be updated accordingly.)


	02
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	
Realizar a Remoção de Danos Superficiais da área 2 conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-41-97, Seção “Repair-01”, Parágrafo 1., Etapa C., Figura 901 e Tabela 901 (Task 72-41-97-350-801, Subtask 72-41-97-320-004-001): 
(Perform the removal of surface damage in Area 2 in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-41-97, Section “Repair-01,” Paragraph 1, Step C, Figure 901, and Table 901 (Task 72-41-97-350-801, Subtask 72-41-97-320-004-001).)
 
(Ref. Parágrafo C)
(Ref. Paragraph C)

1) Repare o dano superficial local conforme o SPOP 533 (Task 70-45-00-320-004), (referência IAS-IP-0002), dentro dos limites especificados. Os chanfros e os raios devem ser restaurados às mesmas dimensões existentes antes do dano.
(1) Repair the local surface damage in accordance with SPOP 533 (Task 70-45-00-320-004) (reference IAS-IP-0002), within the specified limits. The chamfers and radii must be restored to the same dimensions as before the damage.)

(Ref. Tabela 901)
(Ref. Table 901)

Para danos superficiais locais com profundidade máxima de 0,005 pol. (0,12 mm), remover apenas o material levantado.
(For local surface damage 0.005 in. (0.12 mm) deep maximum, remove only raised material.)

Remover os danos superficiais locais com profundidade entre 0,005 e 0,010 pol. (0,12–0,25 mm).
(Remove local surface damage 0.005 to 0.010 in. (0.12-0.25 mm) deep.)


	03
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE ANODIZAÇÃO / ANODIZING PLATING	
Realizar a aplicação retoque de anodização conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-41-97, Seção “Repair-02”, Parágrafo 1., Etapa C.; (Task 72-41-97-330-801). 
(Perform the anodize touch-up application in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-41-97, Section “Repair-02,” Paragraph 1, Step C; (Task 72-41-97-330-801))

(Ref. Parágrafo C)
(Ref. Paragraph C)

1) Aplicar o tratamento de retoque de anodização conforme o SPOP 42 (Tarefa 70-44-01-330-012) nas superfícies locais de metal exposto, com uma sobreposição mínima de 1/8 pol. (3 mm) nas superfícies adjacentes.
(1) Apply anodize touch-up treatment per SPOP 42 (Task 70-44-01-330-012) on local bare-metal surfaces with an overlap of 1/8 in. (3 mm) minimum on the adjacent surfaces.)


	04
	PW100	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção final. 

(Final Inspection.)
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department.)
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