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	PCE-AP0026
	POSITIVE BUS BARS
	REPARO / REPAIR	1

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	TAREFA
(Task)
	ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CTM
	ANALISE INICIAL DE DOCUMENTAÇÃO / INITIAL DOCUMENTATION ANALYSIS	
Verificar se o escopo está em conformidade com a revisão mais recente da publicação aplicável. Para isso, conferir se a revisão mencionada abaixo corresponde a revisão vigente da publicação disponível, conforme localização mencionada na Intranet:

Conforme Cleaning, Inspection, Repair (CIR) Manual 3043515 _ PW100 Series Engines _ Rev. 50, 13 Out. 2025.

(Verify whether the scope is in accordance with the latest revision of the applicable publication. To do so, check if the revision mentioned below corresponds to the current revision of the available publication, as indicated in the location specified on the Intranet:)

(According to Cleaning, Inspection, Repair (CIR) Manual 3043515 _ PW100 Series Engines _ Rev. 50, 13 Oct. 2025.)

Nota: Caso haja divergência, não seguir com as próximas etapas e notificar de forma imediata via e-mail a Engenharia para que seja realizada a atualização do escopo.

(Note: If there is any discrepancy, do not proceed with the following steps and immediately notify the responsible Engineering team via email so that the scope can be updated accordingly.)


	04
	REPAIR SHOP	JATEAR / BLAST	
Realizar a remoção do Coating, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-53-92, Seção “Repair-02”, Parágrafo 1., Etapa C.; (Task 72-53-92-380-801, Subtask 72-53-92-120-004).
(Perform the coating removal in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-53-92, Section “Repair-02”, Paragraph 1, Step C; (Task 72-53-92-380-801, Subtask 72-53-92-120-004).)

Realizar a remoção do Coating por jateamento em toda a superfície conforme SPOP 218 (referência IAS-IP-0008, Item 7.1). 
(Perform coating removal by blasting over the entire surface in accordance with SPOP 218 (reference IAS-IP-0008, Item 7.1)

	04
	REPAIR SHOP	ISOLAÇÃO / MASK	
Realizar a isolação para aplicação do Coating, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-53-92, Seção “Repair-02”, Parágrafo 1., Etapa D., Figura 901; (Task 72-53-92-380-801, Subtask 72-53-92-380-001).
(Perform masking for coating application in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-53-92, Section “Repair-02”, Paragraph 1, Step D, Figure 901; (Task 72-53-92-380-801, Subtask 72-53-92-380-001).

(ref. Parágrafo D)
(ref. Paragraph D)

(1) Aplique a fita (PWC05-068) em ambos os lados das barras condutoras nas Áreas 1 e 2.
((1) Apply tape (PWC05-068) on both sides of the bus-bars at Areas 1 and 2)

PWC05-068: Fita de mascaramento, 3M HIGHLAND #203 
(PWC05-068: Tape, Masking, 3M HIGHLAND #203)



	04
	REPAIR SHOP	PINTURA / PAINTING	
Realizar a aplicação do Coating, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-53-92, Seção “Repair-02”, Parágrafo 1., Etapa C., Figura 901; (Task 72-53-92-380-801, Subtask 72-53-92-380-001).
(Perform coating application in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-53-92, Section “Repair-02”, Paragraph 1, Step C, Figure 901; (Task 72-53-92-380-801, Subtask 72-53-92-380-001).)

PWC07-001: Base plástica Politetrafluoretileno, Ref. Xylan 1014, PMC 79718 ou CPW 424
(PWC07-001: Plastic base Polytetrafluoroethylene, Ref. Xylan 1014, PMC 79718 or CPW 424)

(ref. Parágrafo D)
(ref. Paragraph D)

(2) Aplique tetrafluoroetileno (PWC07-001) em ambos os lados das barras condutoras. Para evitar a absorção de umidade no revestimento, coloque a peça imediatamente em um forno a 450 ± 25 °F (230 ± 14 °C) por 10 a 12 minutos.
((2) Apply tetrafluoroethylene (PWC07-001) on the two sides of the bus-bars. To avoid moisture absorption on the coating, immediately put the part in a oven at 450 ± 25 °F (230 ± 14 °C) for 10 to 12 minutes.)

NCC: _______

A que temperatura o forno foi aquecido? _______ [°C]
(What temperature was the oven heated to?)

Qual foi a duração do aquecimento no forno? ______ [min]
(What was the duration of the oven heating?)

NOTA: Após a cura, a espessura do revestimento deve ser de 0,0006 a 0,0010 pol. (0,016 a 0,025 mm).
(NOTE: After curing, the coating thickness must be 0.0006 to 0.0010 in. (0.016-0.025 mm))

NCC: __________

Qual a espessura do revestimento aplicado na barra condutora?
________________________
(What is the thickness of the coating applied on the bus-bar?)


	05
	PW100	INSPEÇÃO / INSPECTION	
Realizar a inspeção final da peça.
(Perform the final inspection of the part.)


	OBSERVAÇÕES (Observation):
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	DATA (Date):

	
	GUILHERME BRAGA
	21/01/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department.)
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