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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23075935
	X598272
	047525
	02124

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	M250-C30P / CAT-98696
	NGV 2°STG
	REPARO / REPAIR	01 EA

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem dos diâmetros de localização do disco de 1º estágio para a dimensão de 6.2665” +  0.0005” / -0.000”

Machine the locating diameter of the 1st stage disk to the dimension of 6.2665" + 0.0005" / -0.000” 

Dia: __________.

NCC:_______.

Valid until:________.

	2
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem do do diâmetro de localização do disco de 2º estágio para a dimensão de 6.692” +  0.0005” / -0. (IAS-IP-0010).

Machine the locating diameter of the 2nd stage disk to the dimension of 6.692" + 0.0005" / -0. (IAS-IP-0010).

Dia: __________.

NCC:_______.

Valid until:________.

	
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem do do diâmetro 29-34 para a dimensão de 1.833” +  0.0005” / -0. 

Machin the diameter 29-34 to the dimension of 1.833” + 0.0005” / -0.

29-34: __________.

NCC:_______.

Valid until:________.

	
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza da peça conforme IAS-IP-0006 item 3.35 Rev.03.

Perform Cleaning IAW IAS-IP-0006 item 3.35 Rev.03.

	
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção dimensional dos diâmetros usinados e registrar os valores encontrados (IAS-IP-0011).

Dimensional inspection of machined diameters and recording the values found (IAS-IP-0011).

Dia 1º estágio: __________.

NCC:_______.

Valid until:________.

Dia 2º estágio: __________ 

NCC:_______.

Valid until:________.

29-34: __________.

NCC:_______.

Valid until:________.

	
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção Final.

Final inspection.

	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	N/A
	Luan Gomes 
	22/01/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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