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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	6871259
	38190
	     
	02118

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAE-840590
	TIE BOLT COMPRESSOR
	INSPEÇÃO / INSPECTION	01

	     
	     
	TSO:                    
	CSO:      

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CHEMICAL CLEANING	REMOÇÃO / REMOVE	Realizar remoção da prata com ácido nitrico a 65%.

Remove the silver plating with nitric acid (65%)

	02
	NDT	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Realizar inspeção por partículas magnéticas conforme PRPL 1-8.
Perform the magnetic particles inspection in accordance with PRPL 1-8.

Foram encontradas indicações?
Were indications found?

(   ) sim- ver ias rg-0332 em anexo

(   ) não – caso aprovado efetuar a limpeza pós ndt

	03
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós ndt conforme manual.
refira-se aos resultados registrados no rg-0332 (caso tenha) e preencher o mesmo com devidas observações.
records the results in the form rg-0332 (if cracks are found) describing all damaged details.

(  ) aprovado

(  ) rejeitado.

	04
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós-NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean post-NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

	05
	BLASTING	JATEAR / BLAST	Realizar jateamento conforme IAS-IP-0006 Item 3.26 Rev.03 com no maximo 40 psi. Proteger areas rosqueadas.

Blast in acordance with IAS-IP-0006 Item 3.26 Rev.03. With mas of 40 psi, don’t blast threaded areas.

	06
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

Perform clean per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.03.

	07
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção de acordo com manual 10W3.

Inspect in acordance with overhaul manual 10W3.

	08
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE PRATA/ SILVER PLATING	Renovar banho de prata conforme overhaul manual com uma espessura de
0,0001 inch até 0,0003 inch.

Realize the silver plating in acordance overhaul manual with the 0,0001 inch to 0,0003 inch

	09
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Inspeção final.

Final inspection.
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	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
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(Date):
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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