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	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	23077188
	AA666325
	050541
	02542

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAE-280068                    
	FUEL NOZZLE
	INSPEÇÃO E TESTE / INSPECTION AND TEST	01

	TSN:
	CSN:
	TSO:
	CSO:

	

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	ACESSÓRIOS
	INSPEÇÃO
	Realizar inspeção do componente em acordo a seção ‘INSPECTION/CHECK’, TASK 73-10-03-200-801. Efetue registros fotográficos e notações no IAS-RG-0007, conforme necessário.

Inspect the component in accordance with section ‘INSPECTION/CHECK’, TASK 73-10-03-200-801. Take photographs and make notes in IAS-RG-0007, as necessary.

	02
	CTM
	REALIZAR ANÁLISE DOCUMENTAL
	Realizar análise documental – diretivas técnicas e TBO.

Perform document analysis – technical directives and TBO.

	03
	ACESSÓRIOS
	TESTE INICIAL
	Realizar teste inicial do componente conforme seção ‘TESTING’, TASK 73-10-03-700-801. Utilizar FS.1004 para preenchimento de registros.

Perform component initial testing as per section ‘TESTING’, TASK 73-10-03-700-801. Use FS.1004 to complete records.

Se necessário, registre no formulário IAS-RG-0007 – Relatório de Trabalho, justificativas e/ou evidências apresentando a(s) discrepâncias encontradas.

If needed, record on form IAS-RG-0007 – Work Report, justifications, and/or evidence presenting the discrepancies found.

	04
	ACESSÓRIOS
	DESMONTAGEM
	Realizar desmontagem do componente em acordo a seção ‘DISASSEMBLY’ SUBTASK 73-10-03-040-001.

Disassemble the component in accordance with section ‘DISASSEMBLY’ SUBTASK 73-10-03-040-001.

	05
	LIMPEZA QUIMICA
	LIMPEZA
	Realizar limpeza do componente em acordo a seção ‘CLEANING’ SUBTASK 73-10-03-110-001. Refira-se a instrução de processo IAS-IP-0006 INSTRUÇAO DE PROCESSO DE LIMPEZA QUÍMICA E ABRASIVA, Item 3.33.

Clean the component in accordance with section ‘CLEANING’ SUBTASK 73-10-03-110-001. Refer to process instruction IAS-IP-0006 CHEMICAL AND ABRASIVE CLEANING PROCESS INSTRUCTION, Item 3.33.

	06
	LIMPEZA QUIMICA
	NDT
	Realize inspeção de líquido penetrante conforme solicitado na seção ‘NSPECTION/CHECK, TASK 73-10-03-200-801, utilizando como base o formulário IAS-IP-0012-INSTRUÇÃO DE PROCESSO FPI - LÍQUIDO PENETRANTE. 
Perform a penetrant inspection as requested in section ‘INSPECTION/CHECK, TASK 73-10-03-200-801, using form IAS-IP-0012-PROCESS INSTRUCTION FPI - PENETRANT as a basis. 
Método de Inspeção: Método A
Inspection Method: Method A

Nível de Sensibilidade: Nível 2
Sensitivity Level: Level 2

Componentes para NDT: 
Components for NDT

Inner Air Shroud (Item 14, TASK 73-10-03-800-801, Fig 73-10-03-990-801 (Sheet 2 of 2))


NOTA: Além de registrar a informação no campo abaixo, deve-se também realizar o devido registro no formulário IAS-RG-0332 – Laudo Técnico END, indicando a presença ou a ausência de trinca.
NOTE: In addition to recording the information in the field below, you must also make the appropriate entry on form IAS-RG-0332 – END Technical Report, indicating the presence or absence of cracks.

Foram encontradas indicações? 
Were any indications found? 

(   ) Sim / Yes
(   ) Não / No

OBS: Se a resposta for sim, o item deve ser substituído
NOTE: If the answer is yes, the item must be replaced.

	07
	LIMPEZA QUIMICA
	LIMPEZA
	Realizar limpeza pós-NDT do componente em acordo a instrução de processo IAS-IP-006 INSTRUÇÃO DE PROCESSO DE LIMPEZA QUIMICA E ABRASIVA, Item 3.34.

Perform post-NDT cleaning of the component in accordance with process instruction IAS-IP-006 CHEMICAL AND ABRASIVE CLEANING PROCESS INSTRUCTION, Item 3.34.

	08
	ACESSÓRIOS
	INSPEÇÃO
	Realizar inspeção do componente em acordo a seção ‘INSPECTION/CHECK’ TASK 73-10-03-200-801.

Perform inspection of the component in accordance with section ‘INSPECTION/CHECK’ TASK 73-10-03-200-801.

	09
	ACESSÓRIOS
	REPARO
	Caso seja necessário realizar reparos, estes deverão seguir os procedimentos descritos na seção “INSPECTION/CHECK” TASK 73-10-03-200-801 e ser identificados no formulário IAS-RG-007.
If repairs are necessary, they must follow the procedures described in section “INSPECTION/CHECK” TASK 73-10-03-200-801 and be identified on form IAS-RG-007.

Algum reparo foi realizado?
Were any repairs made

(   ) SIM / YES

(  ) NÃO / NO

Identificar o(s) reparo(s) aplicáveis. ______________________
Identify the applicable repair(s).

	10
	ACESSÓRIOS
	MONTAGEM
	Realizar montagem do componente em acordo a seção ‘ASSEMBLY’ TASK 73-10-03-400-801.

Assemble the component in accordance with section ‘ASSEMBLY’ TASK 73-10-03-400-801.

	11
	ACESSÓRIOS
	TESTE FINAL
	Realizar teste final do componente conforme seção ‘TESTING’, TASK 73-10-03-700-801. Utilizar FS.1004 para preenchimento de registros.

Perform component final testing as per section ‘TESTING’, TASK 73-10-03-700-801. Use FS.1004 to complete records.

Se necessário, registre no formulário IAS-RG-0007 – Relatório de Trabalho, justificativas e/ou evidências apresentando a(s) discrepâncias encontradas.

If needed, record on form IAS-RG-0007 – Work Report, justifications, and/or evidence presenting the discrepancies found.

	12
	ACESSÓRIOS
	APROVAÇÃO FINAL
	Aprovação final

Final approval

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	Bruno Alves
	10/02/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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