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	01
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem da superfície de acoplamento da Oil Sump Cover para remover toda a metalização existente. Usinar até no máximo a medida de 0.915 in. em relação à superfície N, conforme desenho em anexo. A usinagem deve retirar no máximo 0.017 in. de material. 

(As medidas são o valor máximo, caso a metalização seja removida com uma medida menor, o trbalho pode ser interrompido nesta fase)

Medida em relação a superfície N após usinagem: _______

Perform machining of the Oil Sump Cover mating surface to remove all existing metallization. Machine to a maximum dimension of 0.915 in. relative to surface N, in accordance with the attached drawing. The machining operation must remove no more than 0.017 in. of material.

(The specified dimensions are maximum values; if the metallization is fully removed at a smaller dimension, the operation may be stopped at that point.)

Dimension relative to surface N after machining: _______


	
	NDT	END- LIQUIDO PENETRANTE / NDT - FLUORESCENT PENETRANT INSPECTION	
Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the) Overhaul Manual 16W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)


	
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw) Overhaul Manual 16W3.

 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OHM. (Evaluate the acceptance
limits conform OHM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.05.

Perform Cleaning after NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.05.

	
	REPAIR SHOP	ISOLAÇÃO / MASK	Realizar mascaramento do componente, exceto na região de metalização, conforme indicado na figura 4.

Mask the component, except for the metallization area, as shown in Figure 4.

	02
	CHEMICAL CLEANING	JATEAR / BLAST	Realizar jateamento da área onde será aplicada a metalização com óxido de alumínio, conforme IAS-IP-006 ITEM 3.27.

Perform aluminum oxide blasting on the area where the metallization will be applied, in accordance with IAS-IP-006, Section 3.27.

	03
	REPAIR SHOP	METALIZAÇÃO / THERMAL SPRAY	Limpe a superfície a metalizar com diluente de laca, metiletilcetona (MEK) ou metil propilcetona (MPK)

Brush surface to be metallized with lacquer thinner or methyl ethyl ketone (MEK) or methyl propyl ketone (MPK)

Realizar metalização dos locais indicados na figura 4 em anexo, utilizando Metco 444 com uma espessura de 0.002 – 0.025, com material suficiente para usinagem final das áreas indicadas em desenho.

Apply a metal coating to the area shown in Figure 4 using Metco 444 with a thickness of 0.002–0.025, ensuring there is sufficient material for the final machining of the areas indicated in the drawing.

	04
	REPAIR SHOP	USINAGEM / MACHINING	Realizar usinagem final do componente conforme as medidas indicadas a seguir: A face de encaixe da Oil sump cover deve ter uma altura de 0.900 ±0.001 pol. em relação à superfície N. O diâmetro desta face deve ter a medida de 4.160 pol. O diâmetro interno da oil sump cover deve ter a medida de 2.8500 ± 0.0005 pol. com profundidade de 0.179 +0.001 pol. Consultar Figura 4, parte 1 e 3 em anexo para conferência das medidas.

Medida pós-usinagem da altura 0.900: ________

Medida pós-usinagem do diâmetro 4.160: ________

Medida pós-usinagem do diâmetro 2.8500: ________

Medida pós-usinagem da profundidade 0.179: ________

Perform final machining of the component according to the following dimensions: The mating face of the oil sump cover must have a height of 0.900 ±0.001 in. relative to surface N. The diameter of this face must be 4.160 in. The inner diameter of the oil sump cover must measure 2.8500 ± 0.0005 in. with a depth of 0.180 ± 0.001 in. Refer to Figure 4, parts 1 and 3 in the appendix to verify the measurements.


	05
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza da peça conforme IAS-IP-006 item 3.30

Clean the part in accordance with IAS-IP-006, section 3.30

	06
	NDT	NON-DESTRUCTIVE TESTING	Realizar NDT conforme indicado no (Perform NDT conform indicated in the) Overhaul Manual 16W3.
Ensaio (Test): FPI
Tipo (Type): 1
Método (Method): A
Sensibilidade (Sensitivity): 2

Foram encontradas indicações?
(Were Indications found?)

( ) SIM – REGISTRAR IAS-RG-0332.
(YES – REGISTRAR IAS-RG-0332.)

( ) NÃO – PROCESSEGUIR PARA ETAPA DE LIMPEZA PÓS NDT
(NO – PROCEED TO THE AFTER NDT CLEANING STEP.)

	07
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção pós NDT conforme. (Perform inspection after NDT iaw) Overhaul Manual 16W3.

 Refira-se aos resultados registrados no RG-0332 (se foi feito na etapa
anterior) e preencher o mesmo com devidas observações.

(Refer to the results registered in the RG-0332 (if it was done in the step before) and fill it in with due observations).
 Avaliar os limites de aceitação conforme OHM. (Evaluate the acceptance
limits conform OHM.)

( ) APROVADO – (APPROVED)

( ) REJEITADO – (REJECTED)

	08
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	Realizar limpeza pós NDT conforme IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.05.

Perform Cleaning after NDT per IAS-IP-0006 Item 3.34 Rev.05.

	09
	M250	INSPEÇÃO / INSPECTION	Realizar inspeção final dos serviços realizados.

Perform final inspection of the work performed.
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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