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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CODIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN - 02623

	                6739488
	N/C
	052065
	

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE (Article/Part):
	Serviço PrincipaL
(Main Service)
	QUANT:

	CAG-650070
	1- TUBE
	REVISÃO GERAL / OVERHAUL	1

	
	
	
	

	ITEM
(Item)
	[bookmark: _Hlk184222911]TAREFA
(Task)
	[bookmark: _Hlk184222919]ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	REPAIR SHOP	RETIFICA / RECTIFY	RETIFICAR O DIÂMETRO DA PONTA ASSINALADA, DEIXANDO COM: 0.360¨A 0.361¨
VEJA A FIGURA ANEXA.

RECTIFY THE DIAMETER OF THE MARKED TIP, LEAVING WITH: 0.360 ̈ TO 0.361 ̈ SEE THE ATTACHED FIGURE.

	2
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE CROMO / CHROME PLATING	ISOLAR E APLICAR CROMO DURO NO DIÂMETRO RETIFICADO, QUE NO FINAL FICARÁ 0.366¨

ISOLATE AND APPLY HARD CHROME TO THE GROUND DIAMETER, WHICH IN THE END WILL BE 0.366

	3
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	TRATAMENTO TÉRMICO EM 190° C POR 3 HORAS.

HEAT TREATMENT AT 190° C FOR 3 HOURS.

	4
	REPAIR SHOP	RETIFICA / RECTIFY	RETIFICAR O DIÂMETRO CROMADO DEIXANDO= 0.366¨ -0.0002¨
REMOVER CANTOS VIVOS.

RECTIFY CHROME DIAMETER LEAVING= 0.366 ̈ -0.0002 ̈ REMOVE SHARP CORNERS.

	5
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.

FINAL INSPECTION.

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	Escolher um item.	Escolher um item.	

	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES
(Observation):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE 
(Signature):
	DATA 23/04/2026
(Date):

	[bookmark: Texto2]     
	VILSON BARBOSA
	23/04/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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