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	REGISTRO
	REVISÃO
	04

	
	RECORD
	REVISION
	

	CÓDIGO | CODE
	SOLICITAÇÃO DE SERVIÇOS COMPLEMENTARES
	PÁGINA
	1/1

	IAS-RG-0103
	SUPPLEMENTARY REQUEST
	PAGE
	



	PN (PN):
	SN:
	Nº da OS (WO):
	TLN:

	3111242-01
	N-C
	052173
	01497

	Nº DO ARTIGO PRINCIPAL (Main Article):
	ARTIGO/PARTE
(Article/Part):
	Serviço Principal
(Main Service):
	QUANT:


	PCE-AX0069
	NO.6 & 7 BEARING TRANSFER  TUBE ASSY
	REPARO / REPAIR	3

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	TAREFA
(Task)
	ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CTM
	ANALISE INICIAL DE DOCUMENTAÇÃO / INITIAL DOCUMENTATION ANALYSIS	
Verificar se o escopo está em conformidade com a revisão mais recente da publicação aplicável. Para isso, conferir se a revisão mencionada abaixo corresponde a revisão vigente da publicação disponível, conforme localização mencionada na Intranet:

Conforme Cleaning, Inspection, Repair (CIR) Manual 3043515 _ PW100 Series Engines _ Rev. 51, 13 Abril. 2026.

(Verify whether the scope is in accordance with the latest revision of the applicable publication. To do so, check if the revision mentioned below corresponds to the current revision of the available publication, as indicated in the location specified on the Intranet:)

(According to Cleaning, Inspection, Repair (CIR) Manual _ PW100 Series Engines _ Rev. 51, 13 April. 2026.)


Nota: Caso haja divergência, não seguir com as próximas etapas e notificar de forma imediata via e-mail a Engenharia para que seja realizada a atualização do escopo.

(Note: If there is any discrepancy, do not proceed with the following steps and immediately notify the responsible Engineering team via email so that the scope can be updated accordingly.)


	02
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE PRATA/ SILVER PLATING	
Realizar o revestimento de prata na Área 1 da peça, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-53-33, Seção “Repair-03”, Parágrafo 1., Etapa C. e Figura 901 (Task 72-53-33-330-804):
(Perform silver plating on Area 1 of the part in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-53-33, Section “Repair-03”, Paragraph 1, Step C, and Figure 901 (Task 72-53-33-330-804).)

Realizar o revestimento de prata conforme SPOP 24. 
 (Perform silver plating in accordance with SPOP 24.)

NOTA:

1. Não realizar o tratamento térmico antes da aplicação do revestimento.
(1. Do not do the heat treatment before plating)

2. O tratamento térmico deve iniciar nas primeiras 4 horas após a última etapa do revestimento e não depois de 70 horas após a primeira etapa do revestimento. A temperatura da peça deve ser 375 ± 25 °F (190 ± 14 °C) por 3 horas.
(2. The heat treatment must start in the first 4 hours after the last step of plating and not later than 70 hours after the first step of plating. The temperature of the part must be 375 ± 25 °F (190 ± 14 °C) for 3 hours.)

3. Registrar o horário de início e término do revestimento e o horário de início e término do tratamento térmico.
(3. Record the plating start and end time and the heat treatment start and end time)

Horário de início do revestimento: __________
(Start time of plating:)

Horário do fim do revestimento: __________
(End time of plating:)

Horário do início do tratamento térmico: __________
(Start time of heat treatment:)

Horário do fim do tratamento térmico: __________
(End time of heat treatment:)





	04
	PW100	INSPEÇÃO / INSPECTION	
Realizar a inspeção final da peça.

(Perform the final inspection of the part.)


	OBSERVAÇÕES (REMARKS):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE (Signature):
	DATA (Date):

	
Sub O.S. de reparo (Repair-03) para reparo no revestimento de prata da área 1, com necessidade identificada na inspeção visual da peça.
(Sub work order for Repair-03 to restore the silver plating on Area 1, as required based on findings identified during the visual inspection of the part.)

	GUILHERME BRAGA
	06/07/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department.)
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