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	DESCRIÇÃO
(Description)

	1
	REPAIR SHOP	RETIFICA / RECTIFY	RETIFICAR O DIÂMETRO EXTERNO DA CABEÇA, SOMENTE ATÉ REMOVER O CROMO.     REMOVER CANTO VIVO E POLIR.

RECTIFY THE OUTER DIAMETER OF THE HEAD, ONLY UNTIL THE CHROME IS REMOVED. REMOVE SHARP CORNER AND POLISH.

	2
	REPAIR SHOP	RETIFICA / RECTIFY	FREZAR O SEXTAVADO DA CABEÇA, SOMENTE ATÉ REMOVER O CROMO, LIMPAR TAMBÉM O TOPO.   SUAVISAR OS CANTOS VIVOS E POLIR.

BRAKE THE HEXAGON OF THE HEAD, ONLY UNTIL THE CHROME IS REMOVED, ALSO CLEAN THE TOP. SMOOTH THE SHARP CORNERS AND POLISH.

	3
	CHEMICAL CLEANING	DEPOSIÇÃO DE CROMO / CHROME PLATING	ISOLAR E APLICAR CROMO DURO- AMS 2406 NO DIÂMETRO 1º ST, MARCADO DE AMARELO NO DESENHO ANEXO.

ISOLATE AND APPLY HARD CHROME - AMS 2406 IN DIAMETER 1ST ST, MARKED IN YELLOW IN THE ATTACHED DRAWING.

	4
	CHEMICAL CLEANING	TRATAMENTO TERMICO / HEAT TREATMENT	TRATAMENTO TÉRMICO EM 190° C, POR 8- HORAS.

HEAT TREATMENT AT 190° C, FOR 8-HOURS.

	5
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO VISUAL E CHAMAR O DIEGO DA QUALIDADE PARA DISCUTIR SOBRE A RETÍFICA DO CROMO.

VISUAL INSPECTION AND CALL DIEGO FROM QUALITY TO DISCUSS ABOUT CHROME GRINDING.

	6
	REPAIR SHOP	Escolher um item.	RETIFICAR O DIÂMETRO CROMADO, DEIXANDO COM 0.8750¨-0.0002¨ e REMOVER O CANTO VIVO.   VEJA A FIGURA ANEXA.
RECTIFY THE CHROME DIAMETER, LEAVING IT WITH 0.8750 ̈-0.0002 ̈ AND REMOVE THE SHARP CORNER. SEE THE ATTACHED FIGURE.

	7
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10
CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	8
	NDT	END- PARTICULAS MAGNETICAS / NOT - MAGNETIC PARTICLE	EXECUTAR MPI: ASTM E 1444.
APRESENTOU INDICAÇÃO?   (  )SIM    (  )NÃO
RUN MPI: ASTM E 1444. DID YOU PRESENT AN INDICATION? ( )YES ( )NO

	9
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	10
	NDT	END- LIQUIDO PENETRANTE / NDT - FLUORESCENT PENETRANT INSPECTION	EXECUTAR FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL-3.
APRESENTOU INDICAÇÃO?   (  )SIM   (  )NÃO

RUN FPI: ASTM E 1417, METHOD-A, LEVEL-3. DID YOU PRESENT AN INDICATION? ( )YES ( )NO

	11
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	12
	CHEMICAL CLEANING	LIMPAR / CLEAN	LIMPAR CONFORME A IP-0006, 3.10

CLEAR AS PER IP-0006, 3.10

	13
	T56A	INSPEÇÃO / INSPECTION	INSPEÇÃO FINAL.
(  )APROVADO      (  )REPROVADO

FINAL INSPECTION. ( )APPROVED ( )FAILED
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· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department)
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