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	PCE-AX0093
	REDUCTION-GEARBOX INPUT-DRIVE HOUSING
	REPARO / REPAIR	1

	TSN: N/A
	CSN: N/A
	TSO: N/A
	CSO: N/A

	ITEM
(Item)
	TAREFA
(Task)
	ETAPA
(Step)
	DESCRIÇÃO
(Description)

	01
	CTM
	ANALISE INICIAL DE DOCUMENTAÇÃO / INITIAL DOCUMENTATION ANALYSIS	
Verificar se o escopo está em conformidade com a revisão mais recente da publicação aplicável. Para isso, conferir se a revisão mencionada abaixo corresponde a revisão vigente da publicação disponível, conforme localização mencionada na Intranet:

Conforme Cleaning, Inspection, Repair (CIR) Manual 3043515 _ PW100 Series Engines _ Rev. 51, 13 Abril. 2026.

(Verify whether the scope is in accordance with the latest revision of the applicable publication. To do so, check if the revision mentioned below corresponds to the current revision of the available publication, as indicated in the location specified on the Intranet:)

(According to Cleaning, Inspection, Repair (CIR) Manual _ PW100 Series Engines _ Rev. 51, 13 April. 2026


Nota: Caso haja divergência, não seguir com as próximas etapas e notificar de forma imediata via e-mail a Engenharia para que seja realizada a atualização do escopo.

(Note: If there is any discrepancy, do not proceed with the following steps and immediately notify the responsible Engineering team via email so that the scope can be updated accordingly.)


	02
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	
Realizar a remoção dos Self-locking Inserts danificados da peça, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-11-83, Seção “Repair-04”, Parágrafo 1., Etapa C. e Figura 902 (Task 72-11-83-350-813, Subtask 72-11-83-350-010):
(Perform the removal of the damaged self-locking inserts from the part, in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-11-83, Section “Repair-04”, Paragraph 1., Step C., and Figure 902 (Task 72-11-83-350-813, Subtask 72-11-83-350-010) :)


-----//-----

PROCESSO E PARÂMETROS PARA O REPARO:
(REPAIR PROCESS AND PARAMETERS:)

C. Remoção do Self-locking Insert (Ref. Fig. 902)
(C. Self-locking Insert Removal (Ref. Fig. 902))


1) Utilize a ferramenta extratora para remover o inserto danificado ou solto e descarte-o.
((1) Use the extraction tool to remove the damaged or loose insert and discard it.)

(2) Remova o material elevado e indesejado do furo do inserto. Certifique-se de que as roscas estejam em boas condições; se necessário, utilize o macho de fundo (bottoming tap) para inserto helicoidal 0.190-32 UNJF-3 para limpar as roscas.
((2) Remove raised and unwanted material from the insert hole. Make sure that the threads are smooth, if necessary use the bottoming tap for 0.190-32 UNJF-3 helical-coil-insert to clean the threads.)


	03
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	
Realizar a aplicação de Solução de Cromato nas superfícies metálicas expostas da peça, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-11-83, Seção “Repair-04”, Parágrafo 1., Etapa C. e Figura 902 (Task 72-11-83-350-813, Subtask 72-11-83-330-011-007):
(Perform the removal of the damaged self-locking inserts from the part, in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-11-83, Section “Repair-04”, Paragraph 1., Step C., and Figure 902 (Task 72-11-83-350-813, Subtask 72-11-83-350-010) :)

(1) Aplique a solução de cromato sobre as superfícies metálicas expostas do furo do inserto, conforme o SPOP 41 (Task 70-44-01-330-011), garantindo uma sobreposição mínima de 1/8 pol. (3 mm) sobre as superfícies adjacentes.
((1) Apply chromate solution on the bare metal surfaces of the insert hole per SPOP 41 (Task 70-44-01-330-011) with an overlap of 1/8 in. (3 mm) minimum on the adjacent surfaces.)


	04
	REPAIR SHOP	REPAROS MANUAIS / MANUAL REPAIR	
Realizar a instalação dos Self-locking Inserts removidos da peça na etapa anterior, conforme CIR Manual 3043515, ATA 72-11-83, Seção “Repair-04”, Parágrafo 1., Etapa E. e Figura 902 (Task 72-11-83-350-813, Subtask 72-11-83-350-011):
(Perform the installation of the self-locking inserts removed from the part in the previous step, in accordance with CIR Manual 3043515, ATA 72-11-83, Section “Repair-07”, Paragraph 1., Step D., and Figure 901 (Task 72-11-83-350-805, Subtask 72-11-83-350-006):)


-----//-----

PROCESSO E PARÂMETROS PARA O REPARO:
(REPAIR PROCESS AND PARAMETERS:)


D. Instalação do Self-locking Insert (Ref. Fig. 901)
(D. Self-locking Insert Installation (Ref. Fig. 901))


CUIDADO: Certifique-se de instalar o insert do tamanho correto. Para alguns furos, pode ser necessário utilizar um insert sobredimensionado.
(CAUTION: Make sure that you install the insert of the correct size. An oversize insert can be necessary for some holes.)

1. Utilize a ferramenta de instalação para inserir o insert na carcaça, com a lingueta (tang – Item 4) voltada para o fundo do furo. Certifique-se de que a profundidade da extremidade da primeira espira (Item 2) fique entre 1 e 1,5 filetes de rosca abaixo da superfície adjacente. 
(1. Use the insertion tool to install the insert into the housing with the tang (Item 4) pointed to the bottom of the hole. Make sure that the depth of the first coil end (Item 2) is 1 to 1.5 threads below the adjacent surface.)

2. Utilize a ferramenta de remoção da lingueta para quebrar a lingueta (tang – Item 4) do insert na região do entalhe (Item 3). Remova e descarte a lingueta. 
(2. Use the tang removal tool to break the tang (Item 4) of the insert at the notch (Item 3). Remove and discard the tang)

NOTA: Se necessário, utilize uma haste magnetizada para remover a lingueta quebrada do interior do furo do insert.
(NOTE: If necessary, use a magnetized rod to remove the broken tang from the insert hole.)


	05
	PW100	INSPEÇÃO / INSPECTION	
Realizar a inspeção final da peça.

(Perform the final inspection of the part.)


	
	
	
	

	OBSERVAÇÕES (REMARKS):
	ASSINATURA DO SOLICITANTE (Signature):
	DATA (Date):

	
Sub O.S. de reparo (Repair-04) para substituição dos Self-locking Inserts danificados da peça, com necessidade identificada na inspeção visual da peça.
(Sub W.O. for repair (Repair-04) to replace the damaged self-locking inserts of the part, with the need identified in the visual inspection of the part.)

	GUILHERME BRAGA
	13/08/2026


· Em caso de serviço externo, o fornecedor deverá ser indicado pelo setor de compras.
(In case of external service, the supplier must be indicated by the purchasing department.)
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